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Unser Profil

Nicht nur im Bereich kundenspezifischer
Ldsungen gilt stepp Fabrikautomation als
Lieferant innovativer Ldsungen in hdchster
Qualitat. Wir bieten lhnen auch eine umfas-
sende Palette an Standard-Produkten.

Mit tiber 13 Jahren Erfahrung in der Indus-
trieautomatisierung haben wir duflerst ro-
buste und zuverldssige Module entwickelt,
die auch in unseren Sondermaschinen zum
Einsatz kommen. Die Komponenten werden
2-3 Uber uns in eigener Produktion gefertigt und montiert.

/YAl Handlingmodule HGL - modern - MR Konstruktion /
Steuerungsbau

2233 Handlingmodule HG - klassik - 5 <A ' Die Konstruktion unserer Komponenten,
: ; 2 & Baugruppen und Anlagen basiert auf einem

. / 3D-CAD-System. Hochqualifizierte Mitar-
34-47 HG Zubehor S beiter reagieren auf Kundenwiinsche und
sorgen fiir die Weiterentwicklung und Er-
weiterung unserer Produktpalette.

LRl Konstruktionsteile . g Ein innovativer Steuerungsbau realisiert
<5, leistungsfahige Maschinensteuerungen
und spezielle Funktionalitat, z.B. in der Priif-
technik oder in der Qualitatskontrolle durch
Bildverarbeitung.

Fertigung / Montage

Mit einer eigenen mechanischen Fertigung
fiir unsere Standardmodule und Sonder-
maschinen erreichen wir eine hohe Giite
unserer Produkte und Schnelligkeit in der
Umsetzung. Die Montage- und Optimie-
rungstatigkeiten erfolgen direkt im Stamm-
werk.

Unser QS-Managementsystem birgt fir
Qualitdt und liickenloses Dokumentieren
unserer gefertigten Produkte.

Labor fur Zuverldssig-
keitspriifungen

Durch unser Versuchslabor kénnen wir Ge-
nauigkeit und Zuverldssigkeit der Module
iiber lange Betriebszeitrdume experimentell
ermitteln. Nur optimierte und gepriifte Kon-
zepte erreichen unsere Kunden.
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Profil & Historie

Historie

stepp Fabrikautomation GmbH & Co. KG bietet Engineering, Fertigung und
Montage aus einer Hand.

stepp Fabrikautomation ist im Jahr 2001 aus dem Zusammenschluss des Kon-
struktionshiiros , MBE-Maschinenbau Ruprecht” (Griindung 1997) und des Ingeni-
eurbiiros Oleff ,ibo GbR” (Griindung 1995) entstanden. Hierdurch ist eine Zusam-
menfiihrung von Kompetenz und Engineering-Kapazitat im Bereich ,,Mechanical
Engineering” und ,,Steuerungsbau / IT” erfolgreich durchgefiihrt worden.

Jahr fir Jahr konnten wir deutliche Umsatzsteigerungen verzeichnen. So verfiigen
wir heute neben der Konstruktion, dem Steuerungsbau und der Montageabteilung
auch tber eine eigene spanende Fertigung fiir die Komponenten unserer Stan-
dardmodule und Sondermaschinen. Dies erbringt Flexibilitat und Schnelligkeit.

Unsere leistungsfahige Konstruktion sehen wir als Basis fiir Qualitdt, Termintreue
und gut durchdachte Konzepte. Der enge Kontakt zur Hochschule fordert unsere
Innovation und unsere Engineering-Kompetenz.

Produkte

Insbesondere Handhabungskomponenten und spezielle Priifsysteme werden als
Module angeboten.

Abmessung und Leistung der pneumatischen Handling-Module und Linearein-
heiten richten sich konsequent nach den Anforderungen der modernen Mon-
tageautomation. Sie bilden die Basis des Handling-Module-Baukastens. Unter-
schiedliche BaugréRenbereiche mit allen erforderlichen Hubldngen garantieren
millionenfache Lastwechsel in hdchster Prazision.

Mit den pneumatischen Parallelgreifern wird die Handhabung verschiedenster
Werkstiicke realisiert. Bauteile kdnnen wahrend des Greifens zur Qualitatssiche-
rung vermessen oder mit einer Bildverarbeitung gepriift werden. Greifkraftabhén-
gige Riickmeldungen kdnnen der SPS (ibermittelt werden.

Mit den Servo-Drehgreifern 1asst sich eine in der Praxis haufig nachgefragte Auf-
gabe der Montagetechnik flexibel realisieren. Hier werden in elektromotorischer
Antriebstechnik rotatorische Freiheitsgrade mit frei programmierbarer Drehwin-
keleinstellung erméglicht. Diese Einrichtung wird mit einer pneumatisch angetrie-
benen Parallelgreifer-Kinematik kombiniert.

Weitere Standardmodule der Fabrikautomatisierung, wie Linearstrecken, variable
Verstiftungen, flexible Stellhiilsen, Klauenkupplungen, Keiltriebe und Spriihdler
runden den Modulbaukasten ab.

Hochwertig

* Als Zukaufteile und Bauelemente kommen nur hoch-
wertige Produkte zum Einsatz, die eine entsprechend
hohe Lebensdauer und Wartharkeit (iber léngere
Zeitrdume gewahrleisten.

* Die konsequente und detaillierte Planung und Kon-
struktion mit modernen Produktionsentwicklungs-
methoden unter Anwendung von Simulationstools
und Fertigungsmoglichkeitsbetrachtungen helfen
uns, Fehler bzw. Umbauten im Vorfeld zu vermeiden
und technisch gut durchdachte Systeme terminge-
recht auszuliefern.

Die Fertigung und Montage unserer Systeme erfolgt
mit modernen Fertigungseinrichtungen und Hilfs-
mitteln. Umfassende Tests vor der Auslieferung der
Anlage ergénzen begleitende MaRRnahmen zur Quali-
tatssicherung.

Zuverlassig

* Unsere Verantwortung fiir eine Anlage soll nicht mit
der Auslieferung und erfolgter Abnahme enden, son-
dern iiber die gesamte Lebensdauer bestehen.

* Wir streben eine hochst mdgliche Flexibilitét bei der
Beriicksichtigung von Kundenwiinschen oder Ande-
rungswiinschen auch nach der Auftragsvergabe an.

* Das Einhalten von zugesagten Leistungen und Termi-
nen hat absoluten Vorrang und ist Voraussetzung fiir
eine hohe Kundenzufriedenheit.

Menschlich

* In unserem Geschéftsfeld bilden die Arbeitskosten
haufig den groRten Teil der Anlagen-Herstellkosten.
Motivierte und teamféhige Mitarbeiter, die im Sinne
des Unternehmens verantwortlich handeln, sehen
wir deshalb als Basis fiir unseren nachhaltigen Un-
ternehmenserfolg an.

Innovativ

* Insbesondere in der Automatisierungs- und Informa-
tionstechnik wollen wir durch hoch qualifizierte und
gut geschulte Mitarbeiter die Fortschritte der Tech-
nik ohne Zeitverzug nutzen, um preisgiinstige und lei-
stungsféhige Systemlésungen anbieten zu kénnen.

* Der enge Kontakt zur Hochschule hilft uns, neue Im-

pulse schnell zu erkennen und sinnvolle Neuerungen
ohne Zeitverzug aufzugreifen.
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Handlingmodule HGL - Raster 48

Pneumatische Handlingmodule
in vier Baugréssen
Druckbereich: 2 - 10bar
Zylinder: IS0 6432

Funktion:

Flihrung tber Filhrungswagen
Hub Uber Feinjustage
beliebige Einbaulage
VerschleiRteile aus Stahl

Vorteile:

hohe Stabilitat
wartungsfrei

hohe Wiederholgenauigkeit
kompakte Bauweise

Lieferumfang:
Linearantrieb mit Zylinder
Positionsabfragen
Positionsanschlag
Endlagendd@mpfung

Optional:
Drosselrtickschlagventil

HGL50-40
HGL50-50
Baureihe 50

One stepp ahead.
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Handlingmodule HGL - Raster 48

Handlingmodule
Servomotorischer Antrieb

HGLE15
Baureihe 15

Funktion:
Flihrung tber Fiihrungswagen
Hub Uber Feinjustage
beliebige Einbaulage
Verschleiliteile aus Stahl

HGLE27

Baureihe 27

Vorteile:
hohe Stabilitat
wartungsfrei
hohe Wiederholgenauigkeit
kompakte Bauweise

Lieferumfang:
Linearantrieb
Steuerung

HGLV27
pneum. Antrieb
Baureihe 27

Technische Anderungen vorbehalten.
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Lineareinheit HGL15 - Raster 48
— Technische Daten

BTHT-1.7+0.1tief @AHT / 10 tief

B4.4
@8 - 4.4 tief

B4 .4
B8 - 4.4 tief

BTHT-1.7+0.1tief

Sk
b
0
2] B
3
N
N
| |
35=+0.02
50
B=Hub = -~
B = Hub
- HGL15-40 | HGL15-70 | HGL15-90 | HGL15-120 | HGL15-190
190 >
130
-m--- £ % e
m 70 -
IE-“““ 40
Gewicht 1.1 kg 1,2 kg 1,25 kg 1,3 kg 1,4 kg 01 02 03 04 05 06 07 t[S]
Technische Daten, technical data
Betriebsdruck 2 —10 bar
Druckluftanschluss M5 Im Lieferumfang inbegriffen:
e,
Kolbenkraft 68N /51N 2 StoBdampfer
: 2 Zentrierhiilsen 9x4
Befestigungsraster 48 NS-ZH-9
Wiederholungsgenauigkeit +/- 0,02
Luftverbrauch 0,006 l/em Zubehér 3. Position vertikal:

Zuldssiges Drehmoment

BaugroRe Mx [Nm] My [Nm] Mz [Nm]

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von 6 bar und stepp Standard
Testbedingungen.
Technische Anderungen vorbehalten.
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Lineareinheit HGL 27-15 - Raster 48
— Module

3. Position vertikal
HGL15-3PZ1

HGL-Modul
HGL27

HGL15-40

' : HGL15-70
W=t = HGL15-90

HGL15-120
HGL15-190

Modultrager

Greifer HG-G01

Saulen

Standerfuld




Lineareinheit HGL 27 - Raster 48
— Technische Daten

Zubehor 3. Position vertikal

Mx

TN o ~ / ~
.H«% Zubehdr 3. Position vertikal /MK

N 35+0.02

?6.6
. M6x1 -17 tief &
@IH7-2.3+0.1tief ?5.5 BOH7-2.3+0.1tief =
@THT-1.8+0.1tief ke %
B = Hub
B = Hub
290
T HGL27-40 | HGL27-70 | HGL27-90 {HGL27-120 | HGL27-190 | HGL27-290
[ Typ | HGL27-40 | HGL27-70 | HGL27-90 [ HGL27-120 | HL27-190 | HoL27-200 [
R ECEETEECEETRTE -
12 98 98 98 98 98 98 ;g
DEFEEECEETEEE -
1S
Gewicht 2,2kg 2,4kg 2,5 kg 2,6 kg 3,0 kg 3,5kg = 010203 04 0506 07 o,st[gjg
Technische Daten, technical data
Betriebsdruck 2 —10 bar
Druckluftanschluss G1/8" Im Lieferumfang inbegriffen:
Zylinder @25 2 Initiatoren
S —— 205N / 247N NS-NS-5302
il 95N /247 2 StoRdampfer
Befestigungsraster 48 2 Zentrierhiilsen NS-ZH-9
Wiederholungsgenauigkeit +/- 0,02
Zubehor 3. Position vertikal:
Luftverbrauch 0,02 I/cm

Typ: HGL15-3PZ1oder

Zulassiges Drehmoment

BaugroRe Mx [Nm] My [Nm] Mz [Nm]

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von 6 bar und stepp Standard
Testbedingungen. Technische Anderungen vorbehalten.
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Lineareinheit HGL 27-27 - Raster 48
— Module

3. Position vertikal
HGL27-3PZ1

HGL-Module
HGL27

‘-;-

-
A \[
—

L.

HGL27-40
HGL27-70
HGL27-90
HGL27-120
HGL27-190
HGL27-290

Ofgll L4\ _F O/LT

Modultrager

Greifer HG-G01

/Séulen

Standerfuld

Zubehor
— 3. Position vertikal

HGL27-3PZ1 HGL15-3PZ1

One stepp ahead.
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Technische Anderungen vorbehalten.




Lineareinheit HGLV 27 - Raster 48

. A
— Technische Daten = - .
E. v
- J
I
Mx P45 nx60 | 29
— @4HT 110 tief ~

08+0.02 35

35+0.02

@9 - 2.3 tief @5.5
7 - 1.8 tief
B = Hub @ @PIH7-2.3+0.1tief
B = Hub
Typ HGLV27-190 HGLV27-290 290
190
L2 98 98 70
30
s | 250 T
Gewicht 4,2 kg 4,8 kg g. 0,3 04 0,5 06 0,7 0,8 0,7 0,9 1,0
t[s]
Technische Daten, technical data
Druckluftanschluss G1/8" Im Lieferumfang inbegriffen:
NS-NS-5302
Kolbenkraft (vor/riick) 295N / 247N 2 StoRdampfer
Befestigungsraster 48 2 Zentrierhiilsen NS-ZH-9
Wiederholungsgenauigkeit +/- 0,02
Zubehor 3. Position vertikal:
Luftverbrauch 0,02 I/cm

Typ: HGL15-3PZ1oder

Zulassiges Drehmoment

BaugroRe Mx [Nm] My [Nm] Mz [Nm]

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von 6 bar und stepp Standard
Testbedingungen. Technische Anderungen vorbehalten.
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Lineareinheit HGLV27 - Raster 48
— Module

Pneumatische Handlingmodule
Ausfiihrung HGL27
mit verstarkter Filhrung V"

HGL27 Shuttle
Erweiterungsshuttle fur
Baureihe 27

HGLV27
Baureihe 27

Vorteile: Lieferumfang:
iberproportionale Steifigkeit Linearantrieb mit Zylinder
wartungsfrei Positionsabfragen

hohe Wiederholgenauigkeit Positionsanschlag
kompakte Bauweise Endlagendé@mpfung

One stepp ahead.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Handlingmodule HGL50 - Raster 48

Pneumatische Handlingmodule
Druckbereich: 2 - 10bar
Zylinder: 940, @50, 1ISO 6432

Funktion:

Fuhrung dber Flihrungswagen
Hub Gber Feinjustage
beliebige Einbaulage
Verschleilteile aus Stahl

~ HGL50-40
Baureihe 50

Vorteile:

hohe Steifigkeit
wartungsfrei

hohe Wiederholgenauigkeit
kompakte Bauweise

Lieferumfang:
Linearantrieb mit Zylinder
Positionsabfragen
Positionsanschlag
Endlagendampfung

Optional:
Drosselriickschlagventil

HGL50-50
Baureihe 50

Technische Anderungen vorbehalten
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Lineareinheit HGL - Raster 48
— Module

HGL50-40-Hub

Modultrager
DSTP-XXX-HGL

HGL-27
HGL-15

Greifer HG-GO01

. HGL50-
Modultrager DSTF

One stepp ahead.

Modulaufbau

14|15

Technische Anderungen vorbehalten.
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HGL-Familie - Raster 48

— Hubtischvariante

HGL27

HGL15

Greifer GO1

HGL50-50
Hubtisch

Doppelstéanderplatte
HGL-DSTP-XXX
N

N

Doppelstanderfufd
DSTF

Séule SA

Technische Anderungen vorbehalten.
. BT
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Lineareinheit HGL50 - Raster 48
— Technische Daten | o

?6.5
@OHT - 2.3 tief

120

Hub |

@IH7/2,3 tief _ . I

52+002

B = Hub 24+0.02

- HGL50-40-90 HGL50-40-190 HGL50-40-290 482002 .

Gewicht 4,3 kg 4,7 kg 5.1kg

Zylinder 50
N

L~

Zylinder 40

- HGL50-50-90 HGL50-50-190 HGL50-50-290 190 - b
m=4
m=30kg

Gewicht 4,3 kg 4,8 kg 5,2 kg

Bimml 8 X 8 &

Technische Daten, technical data 03 04 0506 07 08 08 09 10

Betriebsdruck 2 —10 bar t[S]

Zylinderanschluss G1/4"

Zylinder 240 250

Kolbenkraft (vor/riick) 753 /633N 1178 /990N Im Lieferumfang inbegriffen:
) NS-NS-5302

Befestigungsraster 48 2 StoRdampfer

Wiederholungsgenauigkeit +/-0,02 NS-SD-25-MC1

Luftverbrauch 0,9 1/cm 1,1 1/ecm 2 Zentrierhilsen NS-ZH-S

Zulassiges Drehmoment

BaugroRe Mx [Nm] My [Nm] Mz [Nm]

HG 27 2556 1244 1244
One stepp ahead.
Technische Anderungen vorbehalten. ()
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Servo Lineareinheit HGL - Raster 48

Elektrische Handlingmodule
in zwei Baugrofien

HGL15
Baureihe 15

Funktion:
Fuhrung Gber Flihrungswagen
beliebige Einbaulage

Vorteile:

hohe Stabilitat
wartungsfrei

hohe Wiederholgenauigkeit
kompakte Bauweise

HGLE 27
Baureihe 27

Lieferumfang
Linearhandling
Steuerung

e Anderungen vorbehalten.
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HGL Modulsystem - Raster 48
— kombinierbar mit allen Gerdten des Rasters 48

HGLE15-90
HGLE15-190
HGLE15-X Hub auf Anfrage

HGLE27-190
HGLE27-X Hub auf Anfrage

Modultrager
HGL15-27-DSTP-MB3
HGL15-27-DSTP-MB9

Greifer HG-G01

Saule
SA3, SA4, SA5
SA-X Sonderlange auf Wunsch

Doppelstanderfuf’
DSTF
mit variabler Verstiftung

One stepp ahead.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Servo Lineareinheit HGLE15 — Technische Daten

@5 -20 TIEF
M6x1 - 6H
DIN 974 - 9 X 2.3

B = Hub
HGLE15-90 HGLE15-190 HGLE15-X B4.4
@8-44tef | _Mx

HubX 90 mm 190 mm X auf Wunsch

IS TN T
200 mm 330 mm Anfrage

T e e

Gewicht 1,6 kg 3,0kg Anfrage

Technische Daten, technical data

I IR B

max. Geschwindigkeit 125 mm/s 300 mm/s

max. Beschleunigung [mm/s?] 10 mm/s? 10 mm/s?

max. Nutzlast vertikal 12 kg 4 kg
ot || o

Wiederholgenauigkeit + 0,02 mm + 0,02 mm

40 Mio./2 Jahre Im Lieferumfang inbegriffen:

1 x Steuerung

Zulissiges Drehmoment 2 x Zentrierhlsen

BaugroRe Mx [Nm] My [Nm] Mz [Nm]

Technische Anderungen vorbehalten.
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Servo Lineareinheit HGLE 27 — Technische Daten

M6 -17 tief
B = Hub PBIHT-2.3+0.1tief
HubX 90 mm 190 mm X auf Wunsch 55
203 mm 310 mm Anfrage i —
OEECTIEEEr TSN
Gewicht 3,6 kg 3.9 kg Anfrage _ B

Technische Daten, technical data

6.6

max. Geschwindigkeit 150 mm/s 500 mm/s
max. Beschleunigung [mm/s?] 10 mm/s? 10 mm/s?
max. Nutzlast vertikal 30 kg 10 kg
Wiederholgenauigkeit + 0,02 mm + 0,02 mm

1 x Steuerung

Zulassiges Drehmoment 2 x Zentrierhiilsen

NS-ZM-9
BaugroRe Mx [Nm] My [Nm] Mz [Nm]

One stepp ahead.

Technische Anderungen vorbehalten. ()
@ ste PP
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Handlingmodule HG

Pneumatische Handlingmodule
in vier Baugréssen
Druckbereich: 2 - 10bar
Zylinder: Festo, ISO 6432

Funktion:

Flihrung tber Kugelbuchse
Hub Uber Feinjustage
beliebige Einbaulage
Verschleil3teile aus Stahl

Vorteile:

hohe Stabilitat
wartungsfrei

hohe Wiederholgenauigkeit
kompakte Bauweise

Lieferumfang:
Linearantrieb mit Zylinder
Positionsabfragen
Positionsanschlag
Endlagenddmpfung

Optional:
Drosselrtickschlagventil

One stepp ahead.
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HG12 — Technische Daten

Zubehor 3. Position vertkal

47.5 44
© 75 S
™ 12 =)
© AN &
N
- &= 60
- T - - e 0
© 5 1 - - ~ L‘N)
© : '
A ©
80
R o
B4.4
0 o0 @THTX1, @8 - 4.4 tief
35£0,02 | |
T
50
+
48+ 0,02 M6
12+ 0,02 B
. 12£0,02
I F : 130
S| E 90 ~
3 - . — — —— S I | = m=1 5&/
3| | - m 70 ~
o 30
0,1 02 03 04 06 05 {[s]
BOHT x 2,2
Technische Daten B = Hub

Typ  HG1230 HG1270 HG12-90 HG12120
Druckluftanschluss M5 -m-
Kolbenkraft 68N /51 N

Beestlgungsrastr . R Im Lieferumfang inbegriffen:
Luftverbrauch 0,006 I/cm 2 Initiatoren

2 Zentrierhiilsen 9x4

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von 6 bar und
stepp Standard Testbedingungen. Zubehor 3. Position vertikal:
Typ: 3PZ1 oder Typ: 3PZ2

Technische Anderungen vorbehalten.
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HG12 — Module

3. Position vertikal
' 3PZ1 oder 3PZ2

HG12-30
HG12-70
HG12-90
HG12-120

HG-Module

HG-16

HG-20

HG-25 Zwischenposition
HG16-XXX-ZW
HG20-XXX-ZW
HG25-XXX-ZW

3. Position
Zwischenposition HG16-3

Modultrager

Greifer HG-G02

Saulen

Standerful®

LR 4
. Technische Ander Wﬂ“ €

One stepp ahead.
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HG16 — Technische Daten

A
N| © 12 S
S 3
.H
® ) m—— =
— e |
|
1 S 3
!
19r .
48+ 0,02 B M6 @OHTx2,2 \_¢5 5
~ ' :
274 0,02 @7 - 1.8 tief
N
o
o
.H
% Zubehor 3. Position vertikal
* 190
12 _|130 /’
E 90 - —~
e m—4kg/
m 70 7~
40
0,1 02 0,3 04 0,5 0,6 t[s]
Technische Daten B = Hub

Typ  HG16-40 HG16-70 HG16-90 HG16-120 HG16-190
Druckluftanschluss G1/8” -----
Kolbenkraft 189N/ 158 N

Beestlgungsrastr . R Im Lieferumfang inbegriffen:
Luftverbrauch 0,108 I/cm 2 Initiatoren

2 Zentrierhiilsen 9x4

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von
6 bar und stepp Standard Testbedingungen. Zubehor 3. Position vertikal:

Typ: 3PZ1 oder Typ: 3PZ2

Technische Anderungen vorbehalten.




26|27

HG16 — Module
3. Position vertika
3PZ1
oder
3PZ2

HG16-40
HG16-70
HG16-90
HG16-120
HG16-190

P

Zwischenposition
HG20-XXX-ZW
HG25-XXX-ZW

-----------

3. Position
HG20-3

HG-Module
HG20
HG25

Modultrager

'Greifer HG-G02

+Saulen

- Standerfuld

One stepp ahead.
Technische Anderungen vorbehalten. = @
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HG20 — Technische Daten

A 48+ 0,02
29 96 0,02 POHT7x2,3 30
| ?6.6
v L4 L § o
° o| ol oo /NG
s Sl g Hlefer is
o H H ; ? X
© AN | |
o | 0y S L
(&) |
N &)1
o - | I |
e 48+ 0,02 PTHTx1,8 |
’ @5.51
¢9H7 X 2,2 50 32+ 0,02
N 15 B 92
S . . J
4 Zubehdr 3. Position vertikal
™ e
1T 290
190
[ 130
2x @20
5 L B5H7 M8 % e
15 110 70
™ 30
B
E 010203 04 05 06 07 08 0,9
@ t[s]
Technische Daten B = Hub

Typ  HG2040 HG20-70 HG20-90 HG20-120 HG20-190 HG20-290

Befestigungsraster 48 x 48
Wiederholgenauigkeit Im Lieferumfang inbegriffen:

Luftverbrauch 0,02 I/em 2 Anschlagschrauben

2 Initiatoren

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von 2 Zentrierhiilsen 9x4

6 bar und stepp Standard Testbedingungen. Zubehér 3. Position vertikal:

Typ: 3PZ1 oder Typ: 3PZ2

Technische Anderungen vorbehalten.




HG20 — Module

1
1
]
]

halten.

2829

3. Position vertikal
3PZ1 oder 3PZ2

HG20-40
HG20-70
HG20-90
HG20-120
HG20-190
HG20-290

Zwischenposition

HG25-XXX-ZW

HG-Module
HG25

Modultrager

Greifer HG-G03

~Saulen

Standerfuf®

One stepp ahead.




HG25 — Technische Daten

A

BIHTX2,2

| 48+0,02

30

6.5

27

48+ 0,02

AN
o
=
.H
e}
<
48+ 0,02
@OHT7x2,2 - i
50 B
AN
S| 15 B5HT
_H
[ee)
™
S < 70 60
15 M8

Technische Daten

Betriebsdruck 2 — 10 bar

Druckluftanschluss G1/8"

2ylinder

Kolbenkraft 483N /415N
Befestigungsraster 48 x 48
Luftverbrauch 0,051/cm

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von
6 bar und stepp Standard Testbedingungen.

48+ 0,02

48+ 0,02

104

Zubehor 3. Position vertikal

- 290
190 _—
E120 —
o 90 "
2x @25 70
0,3 04 05 06 0,7 08 0,9
t[s]
B = Hub

yp HG25-70 HG25-90 HG25-120 HG25-190 HG25-290

120 190 290

Im Lieferumfang inbegriffen:

2 Anschlagschrauben
2 Initiatoren

2 StoR3dampfer

2 Zentrierhiilsen 9x4

Zubehor 3. Position vertikal:
Typ: 3PZ3 oder Typ: 3PZ4

Technische Anderungen vorbehalten.
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HG25 — Module mit Zwischenposition

HG-Modul
HG25

Zwischenposition
HG25-XXX-ZW

Standerful®

Modultrager

3. Position HG25-3

]

ST

< 8

L=y JA :

One stepp ahead.

o'
j_l stepp
fabrikautomation

Technische Anderungen vorbehalten.




Zwischenposition
HGXX-XXX-ZW

Anschlageinheit

HGSA-010
Befestigungsleiste:
Befestigungsplatte
HG16-XXX-ZW
HG20-XXX-ZW
HG25-XXX-ZW

Typ Wellen g  Zylinder g XXX-Hub

-- EESNEIN NN ---

HG16 W 120
--P 6| v | s <-m--
HG25

Im Lieferumfang inbegriffen:

HGSA-010

2 x Initiator NS-NS-5302
1 x Befestigungsleiste

1 x Befestigungsplatte

Technische Anderungen vorbehalten







3. HG Zubehor
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Zubehor
3. Position vertikal
HG-3PZX

3PZ1 3PZ2

| M14x1.5

M12x1

M20x1.5 | |

One stepp ahead.
o'
j_lstepp
fabrikautomation




Zubehor
Adapterplatte - ohne Adaptionsbohrungen

AP 12 passend fiir HG 12

AP1 6 passend fir HG 16

APZO passend fir HG 20

AP25 passend fir HG 25

Technische Anderungen vorbehalten.







Parallelgreifer pneumatisch

HG-G01-XX

HG-G02-XX

HG-G03-XX

-02 = geschlossen

Betriebsdruck [bar]
e T
SchlieRzeit/Offnungszeit [s] 0,015 0,015 0,015
omomen || o |
Wiederholgenauigkeit =[mm] 0,025 0,025 0,025
I R T
Gewicht [g]

Technische Anderungen vorbehalten.
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1 = offen

Parallelgreifer pneumatisch — Typ: HG-GOHZ82 - geschlossen

(35)
?3.3
1 o : ).@f/. B5H7-1,3tief
: T _ﬁﬁ_\M3-6tief
Ao @ @

3.25%0.02 124002

B@6-11tief

28
(22)

56 = geschlossen

64 = gedffnet
44
24 /—Zentrierhﬁlse NS-ZH7
\ \ | 111 : : L 1Y% A [ A
o) | it !
N | 1] ! 2
] Lo- [ - ~ Zubehbr:
1 : : AVZSY \ ™ 3 Naherungsschalter:  NS-NS-8M-U-E-0,3-M8D
7/ 19 ZA Greiferbacken: G01-GB
I AVe ]
@6-1 9tief/ —‘9‘—‘9‘— Zentrierhiilsen NS-ZH-5
| | b | | (I und NS-ZH-7 im Beipack
¢32 | 1 \\ 1 1
Luftanschluss Luftanschluss
M5 schliel3en M5 o6ffnen
Zentrierhiilse NS-ZH5
0.02
BTHT-1 Ttief 35+ —i
| ;
FY ot +_.@_
s 1ole | S
N i ! \r\
; o f
— O -EEED-{®) P3HT-Stief 12
! I I \_|uftanschluss &ffnen -
alternativ 6.5
Luftanschluss schlieen .
alternativ o | ;
24+0.02 3 i | |
1 1 1 1 c)v \‘\ | QO
| | | o | |
-0 0- 5H7-1,3tief
| | W - 6+0.02 — M3-6tief
OO - i N O —— - -
] N i K
: 1
o it | [N—@3H7-atief
N | | | |
B =T S e S Lo

One stepp ahead.

Technische Anderungen vorbehalten.

-
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1 = offen

Parallelgreifer pneumatisch — Typ: HG-G02£82 = geschlossen

(42)
4.2 @8-15tief
| &
N ( O)
(9 () BTHA, Ttief
15 © 6] 68
Al — ™—M4-6,5tief
o
\ @ | I\ @)
| erj |
4.75%002 | | 132002 64 = geschlossen Zentrierhiilse
B 76 = getffnet ;/NS-ZHQ
- 52 -
| | | | ] 111
& 31 o
) ™)
Oy D D -
\¢ AV =
- - 8ls
|
: A
N
@8-24tief—"| *Z@
¢42 | | I | | '
L L L L L ’
' ' M ' k' Zubehor:
kﬂusftzgsltisgllsues: kﬂqutg?fice:t;Iuss Naherungsschalter:  NS-NS-8M-U-E-0,3-M8D
Zentrierhiilse NS-ZB7 Greiferbacken: G02-GB
- 42002 - Zentrierhiilsen NS-ZH-7
. und NS-ZH-9 im Beipack
o A _V ¢4H7-6tlef
A WOLSKETE
K Q
g | |
[ S L 17
N i i
. . 10
\ ~N L A
I @ame- N
1 o H
BIHT-2, 1tief Luftanschluss schlieRen ‘—Liiftanschluss éffnen A
, alternativ alternativ A )@@_ .

@ @ BEHT-1,6tief—] L
NN G0 M3-6tief
- &\ﬂ (_B_ — __.@5.—_ 6+0.02

2D+0.02 N—@4H7-4,5tief |
==

35.5+0.02

) | l l L Technische Anderungen vorbehalten.
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01 = offen

Parallelgreifer pneumatisch — Typ: HG-G03 - - geschiossen

(52)

@8-19tief

/ @9-2,1tief

42
(32)

M5-8,5tief

|
5.5+002 16+0.02

80 = geschlossen

96 = gedffnet
Zentrierhiilse NS-ZH9
64 /
| |
® | 20 |||
© | ! -
” | | |
\ _ : 0
2 | % 8 &
% | '
©9.2-16tief— _él‘ 46 :
¢5.3/ b
1 1 1

I
Luftanschluss Luftanschluss

M5 schlieRen M5 6ffnen
Zentrierhiilse NS-ZB9
52*0.02
[ -0
[ L Zubehir:
[ @ 0)- T (o) ®) @aH7-tief Naherungsschalter:  NS-NS-8M-U-E-0,3-M8D
{ ; K - Greiferbacken: (G03-GB
S | |
S o) — Zentrierhiilsen NS-ZH-7, NS-ZH-9 und MxNS-ZH9
> \ i i
/ |
@) - @€
. \—Luftanschluss schlieRen Luftanschluss 6ffnen
@OHT7-2,1tief alternativ alternativ
8 22
o 12
(40}
T T 1 T H T
i I ' [ 407002 I | :
-Q-+-0- ‘ f@ =
_ | A _ ¥ \i\
|
Ve \_\%3 BTHT1.6 tief— | LN g5
i i ;
|
BTHT-1,6 tei—" 13x002 i
g "\ gan17- 5tief :
P !
™ !
- !
| i |
H R i
[ == i L= i [ ==

! ' | | One stepp ahead.

-
j_l stepp
fabrikautomation

Technische Anderungen vorbehalten.




Servodrehgreifer
SG03-360-ZB01

0
I |
i SN
—( | N—9
10
! __cox: @ A
a5l |
6.6 |
|
60
1= 1 1
& : 8 g °- | -o
|
_ @ .
O 159
LN | 1| [, —@5H7
3 | | e 16 |-a%
T | T .AA 1 [
F&-r‘:‘v?l 'd Y © ﬁB'@ - -IQ!QB =)
26,00
93 ?6.5
™~
& 18 - i
e
53
Greiferkraft beim Schlieen [N] 135 Drehmoment
SchlieRzeit/Offnungszeit [s] m Schwenkwinkel
Hub pro Backe [mm] Drehzahl max. 648 1/min
Wiederholgenauigkeit =[mm] 0,025 4,2 kg
Luftverbrauch pro Zyklus [cm?] Betriebsdruck 2 —10 bar
Gewicht [g] 240
Zubehor:

Naherungsschalter NS-NS-8M-U-E-0,3-M8D

Zentrierhiilsen NS-ZH-5 im Beipack
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Zubehor
Stndermodule - DSTM3 fiir Handlingsysteme
und sonstige Anwendungen

Doppelstanderplatte DSTP
Ausfuhrung fur:

HG

HGL

HGLV

HGLE

ohne HG-Bohrungen

Rohrklemmung
NS-KE #16-M8

Standersaule (Rohr)
P45 x 4
SA-Lange (L)

Doppelstander-Fuf3
DSTF

Rohrklemmung
NS-KE@16-M8

M8 x 35 (2x)
Scheibe DIN6340-8-4 (2x)

Variable Verstiftung
NS-100-ZB01

One stepp ahead.

-
j_l stepp
fabrikautomation

echnische Anderungen vorbehalten.




Zubehor
Stndermodule - ESTM fiir sonstige Anwendungen

Einzelstanderplatte ESTP

Rohrklemmung
NS-KE 016-M8

Standersaule (Rohr)
P45 x 4
SA-Lange (L)

Einzelstander-Fulk
ESTF

Rohrklemmung
NS-KE #16-M8

M8 x 35 (2x)
Scheibe DIN6340-8-4 (2x)

Variable Verstiftung
NS-100-ZB01

ESTM3 Einzelstander-Modul, Saule 300 mm mit ESTP-OB u. Stellklétzen

ESTVI4 Einzelstander-Modul, Sdule 400 mm mit ESTP-OB u. Stellkltzen

ESTMb5 Einzelstander-Modul, Sdule 550 mm mit ESTP-OB u. Stellkltzen

Technische Anderungen vorbehalten.
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Zubehor
Doppelstdnderplatten

40

140
75002

! | —@45H7

DSTP-0B3 DSTP-0B9

Mass A 133 mm 193 mm

38
®
21

@2 10
@5H7/unten - 10 tief

15

DSTP-MB3-HG
DSTP-MB9-HG
DSTP-MB3-HG-LI
DSTP-MB9-HG-RE

Ausfiihrung in LI (Links, RE (Rechts)

{

38+0.02

; ______@_
— -

! |
—
70

L S TR

?6.6
@9H7/unten - 2.3 tief 2100
! .
-
! o~
i - | g
| H
! 0
| <
| -@
S K —
! -
l N
| | :
i . | H
i - DSTP-MB3-HGL
. . i DSTP-MB9-HGL
: |

One stepp ahead.

Technische Anderungen vorbehalten. 9
j_l stepp
fabrikautomation




Zubehor
Doppelstdnder-Ful? - DSTF

136
=l E
[} !
Yo} T
L l ~
¥ | ®) (@
) : I\ \
L i
variable Verstiftung NS-100-ZB01 (3x)
182
160
12 752002 42
| r 6}
o _ m o) € h
N~ T @ \ _|_I
\JJ DA g
= e
9 BA5HT i & o ”_ @
| o S
T T T T w0 '
) 1P ! 13-
8 \
S T T TJ
~
o~ 15
45+0.02 118=+0.02

Einzelstdnder-Fuld - ESTF

62

M8 x 35

variable Verstiftung
/NS-100—ZBO1 (3x)

59

108
86
12 T
Mg g [@©
o « ) s ] ]3_
N~ N D o) | —
| g <t
—~ Ih
e =g
1 | - :
N ! [
gasr— 1D 67002 T
™ T

108=0.01

@12h6
o

Technische Anderungen vorbehalten.




4647

Zubehor
Einzelstdnder-Platte ESTP-OB3

133

40

@A5HT

60
i

71

Zubehor
Sdule

L=100 -1000mm

SA3 SA4 SA5 SAX

Bestellnummer

One stepp ahead.

o'
j_l stepp
fabrikautomation

Technische Anderungen vorbehalten.




4. Konstruktionsteile




4849
Variable Verstiftung
NS-100-ZB01
11
13+0.01
Konsolenplatte .
.
" . . 4 1 ©
Hohenjustierplatte .
Verstellung Richtung Z_\ (S ‘Y B (R _J\
] S\ | = 3
< JAN 7 | =
Aufbauplatte\ i
o~ Q ] \ T Distzanzblech fir
' Seitenverstellung
M8 @12H7/h6 1 bis 4,5mm
0,Ymm Abstufung

12 Verstellung Richtung X/Y

\Verstiftungsbohrung 1
@12H7

M6

20 _A_ s

| I
N IRz 25 / ]
\Verstiftungsbohrung 2

Verstiftungsbohrung 3/ 212H7
212H7 X+0,02

4.5

Rz 25

A~
4/

27.5

20
I__/
RN
E{’

Scheibe DIN 6340-8-4

Zyl.schraube EN ISO 4762-M8x40-8.8

Konstruktion

Verpackungseinheit:
NS-100-ZB01
3 Stick

Distanzblech 4,5mm
t=1..45
in 0,1mm Abstufungen

Fixierstlick

Scheibe DIN 6340-6,4

Zyl.schraube EN ISO 4762-M6x35-8.8

One stepp ahead.

Technische Anderungen vorbehalten. ()
j_l stepp
fabrikautomation




Stellhiilse M 5
NS-100-SH1 y 1] pe
30x1,5 = ‘ §
<’/ Tl o18 o 2
ﬁ - 8 ¢
o LT |
0 T~ C il \
@13 P A
Mg M12 Konstruktion
@26 h6/H7

7
i

Zyl.schraube EN ISO 4762-M12x100-8.8

Scheibe DIN 6340-13

Zyl.schraube EN ISO 4762-M8x30-8.8
Nutmutter DIN 70852-M30x1,5-St

Scheibe DIN 6340-8,4

Stellhllse M30x1,5
NS-100-SH1

Fixierplatte
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Klauenkupplung
NS-100-XX

L1

SW L2

L4

D2
D2
D4
D3

DIN439-XX-8-Ni
Typ D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 L4 Gewicht
NS100-6
NI NN
NS100-10 M10x1,25 M10 160g
OO I
NS100-16 M16x1,25 M16 415g

Werkstoff: 1.2361 nitriert, nht 0,3 vernickelt

One stepp ahead.

o'
j_lstepp
fabrikautomation

Technische Anderungen vorbehalten.
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Bolzenkupplung
NS-100-BK

M _

Bolzenkupplung Typ 1

A \ [ ] 1
3 > s
o/ HEEE
\ \ / | | || ‘
_sw 2 Typ 1
B yp Aufnahme
Bolzenkupplung Typ 2
2 Stuck in Verpackung
12/2
— Typ 2
Bolzenkupplungen Typ1, Typ2
Typ D1 D2 D3 L1 L2 sw Gewicht
NS100-BK-6
mnm
NS100-BK-10 M10x1,25 17 12,4

Werkstoff: 1.2210 geh. und vernickelt

D4 i
Y \? N o %Q ol f
I
T . Bt
| B2
Kupplungsplatte
Typ D4 D5 B1 B2 H1 H2 H3 H4 Gewicht
NS100-KP-6 10,4
m---nm
NS100-KP-10 6.6 17,4 392g

Werkstoff: 1.1730 geh. und vernickelt

One stepp ahead.

o'
j_lstepp
fabrikautomation

Technische Anderungen vorbehalten.




Keiltrieb

™
™
] - L L
75
Schmiernippel 2-,6\
154| T
el g
| L[] [T, 1)
_ ©l NA) | —
@ =< ‘ - | @ —_—
— g 8 i ! ] T ‘TH o)
s N )
3 17.50[]E § o 1 L\ S
S| 10 } 2 7
oo -
35 ] ﬁ \
| Gegenkraft
; F max. 25kN P | ]
o] | | Q- @ [+
4.3 ' l '
Hub 17.5 N
3
|30
A |
Im Lieferumfang inbegriffen:
2 Initiatoren NS-NS-5302
2 Zentrierhiilsen TNS-ZH12 Hub (B) = 17,5
Betriebsdruck 2-10 bar
Druckluftanschluss G1/8"
Zylinder 240
Kolbenkraft 754N / 686N
Gegenkraft 25 kN
Hubkraft 500N
Wiederholungsgenauigkeit +/- 0,01
Luftverbrauch 0,31

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von
6 bar und stepp Standard Testbedingungen. Technische Anderungen vorbehalten.
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Spriihodler
NS-003-ZBXXX

Volumeneinstellung

M5, p = 5bar Nadel-Offner

G1/4*, Sprihmedium

s @55 M5, P = 5bar, Zerstauber
Z| @10-5.3 tief
Q
©
o i
N @S der Sprihflache
L
- S —
h, min 0,5mm __I_
_ @47
@8.1 - 5 tief
_‘
3 | : -
- :
P=5bar é E
G
Druc!'(minderer r -[jw r -[jw
Spriih-lmpulszeit: 0,5s G1/4 -1 [ vt
Nadelg 0.5 mm h (mm) S (mm) V (mmd) 005 E
0,5 0,157 =
_-- 0314 | | Wi
0,942 B g L
—nn- RN, 7
Nadel 1 mm 010
0,314
_-- 0628 | |
1,256
_““ 2512 | |
Nadel g 1,5 mm 015
0,942
_--I 1884 | |
3,14

I O T 0

Zubehor: Druckspeicher, 21, NS-003-ZB000

One stepp ahead.

Technische Anderungen vorbehalten. @
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