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Unser Profil
Nicht nur im Bereich kundenspezifischer 
Lösungen gilt stepp Fabrikautomation als 
Lieferant innovativer Lösungen in höchster 
Qualität. Wir bieten Ihnen auch eine umfas-
sende Palette an Standard-Produkten.

Mit über 13 Jahren Erfahrung in der Indus-
trieautomatisierung haben wir äußerst ro-
buste und zuverlässige Module entwickelt, 
die auch in unseren Sondermaschinen zum 
Einsatz kommen. Die Komponenten werden 
in eigener Produktion gefertigt und montiert.

Konstruktion /  
Steuerungsbau
Die Konstruktion unserer Komponenten, 
Baugruppen und Anlagen basiert auf einem 
3D-CAD-System. Hochqualifizierte Mitar-
beiter reagieren auf Kundenwünsche und 
sorgen für die Weiterentwicklung und Er-
weiterung unserer Produktpalette. 

Ein innovativer Steuerungsbau realisiert 
leistungsfähige Maschinensteuerungen 
und spezielle Funktionalität, z.B. in der Prüf-
technik oder in der Qualitätskontrolle durch 
Bildverarbeitung. 

Fertigung / Montage
Mit einer eigenen mechanischen Fertigung 
für unsere Standardmodule und Sonder-
maschinen erreichen wir eine hohe Güte 
unserer Produkte und Schnelligkeit in der 
Umsetzung. Die Montage- und Optimie-
rungstätigkeiten erfolgen direkt im Stamm-
werk.

Unser QS-Managementsystem bürgt für 
Qualität und lückenloses Dokumentieren 
unserer gefertigten Produkte.

Labor für Zuverlässig­
keitsprüfungen
Durch unser Versuchslabor können wir Ge-
nauigkeit und Zuverlässigkeit der Module 
über lange Betriebszeiträume experimentell 
ermitteln. Nur optimierte und geprüfte Kon-
zepte erreichen unsere Kunden.
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Historie 
stepp Fabrikautomation GmbH & Co. KG bietet Engineering, Fertigung und 
Montage aus einer Hand.

stepp Fabrikautomation ist im Jahr 2001 aus dem Zusammenschluss des Kon-
struktionsbüros „MBE-Maschinenbau Ruprecht“ (Gründung 1997) und des Ingeni-
eurbüros Oleff „ibo GbR“ (Gründung 1995) entstanden. Hierdurch ist eine Zusam-
menführung von Kompetenz und Engineering-Kapazität im Bereich „Mechanical 
Engineering“ und „Steuerungsbau / IT“ erfolgreich durchgeführt worden.

Jahr für Jahr konnten wir deutliche Umsatzsteigerungen verzeichnen. So verfügen 
wir heute neben der Konstruktion, dem Steuerungsbau und der Montageabteilung 
auch über eine eigene spanende Fertigung für die Komponenten unserer Stan-
dardmodule und Sondermaschinen. Dies erbringt Flexibilität und Schnelligkeit.

Unsere leistungsfähige Konstruktion sehen wir als Basis für Qualität, Termintreue 
und gut durchdachte Konzepte. Der enge Kontakt zur Hochschule fördert unsere 
Innovation und unsere Engineering-Kompetenz.

Produkte
Insbesondere Handhabungskomponenten und spezielle Prüfsysteme werden als 
Module angeboten. 

Abmessung und Leistung der pneumatischen Handling-Module und Linearein-
heiten richten sich konsequent nach den Anforderungen der modernen Mon-
tageautomation. Sie bilden die Basis des Handling-Module-Baukastens. Unter-
schiedliche Baugrößenbereiche mit allen erforderlichen Hublängen garantieren 
millionenfache Lastwechsel in höchster Präzision.

Mit den pneumatischen Parallelgreifern wird die Handhabung verschiedenster 
Werkstücke realisiert. Bauteile können während des Greifens zur Qualitätssiche-
rung vermessen oder mit einer Bildverarbeitung geprüft werden. Greifkraftabhän-
gige Rückmeldungen können der SPS übermittelt werden. 

Mit den Servo-Drehgreifern lässt sich eine in der Praxis häufig nachgefragte Auf-
gabe der Montagetechnik flexibel realisieren. Hier werden in elektromotorischer 
Antriebstechnik rotatorische Freiheitsgrade mit frei programmierbarer Drehwin
keleinstellung ermöglicht. Diese Einrichtung wird mit einer pneumatisch angetrie-
benen Parallelgreifer-Kinematik kombiniert.

Weitere Standardmodule der Fabrikautomatisierung, wie Linearstrecken, variable 
Verstiftungen, flexible Stellhülsen, Klauenkupplungen, Keiltriebe und Sprühöler 
runden den Modulbaukasten ab.

Profil & Historie  

Hochwertig

• �Als Zukaufteile und Bauelemente kommen nur hoch-
wertige Produkte zum Einsatz, die eine entsprechend 
hohe Lebensdauer und Wartbarkeit über längere 
Zeiträume gewährleisten.

• �Die konsequente und detaillierte Planung und Kon-
struktion mit modernen Produktionsentwicklungs-
methoden unter Anwendung von Simulationstools 
und Fertigungsmöglichkeitsbetrachtungen helfen 
uns, Fehler bzw. Umbauten im Vorfeld zu vermeiden 
und technisch gut durchdachte Systeme terminge-
recht auszuliefern.

• �Die Fertigung und Montage unserer Systeme erfolgt 
mit modernen Fertigungseinrichtungen und Hilfs-
mitteln. Umfassende Tests vor der Auslieferung der 
Anlage ergänzen begleitende Maßnahmen zur Quali-
tätssicherung.

Zuverlässig

• �Unsere Verantwortung für eine Anlage soll nicht mit 
der Auslieferung und erfolgter Abnahme enden, son-
dern über die gesamte Lebensdauer bestehen.

• �Wir streben eine höchst mögliche Flexibilität bei der 
Berücksichtigung von Kundenwünschen oder Ände-
rungswünschen auch nach der Auftragsvergabe an.

• �Das Einhalten von zugesagten Leistungen und Termi-
nen hat absoluten Vorrang und ist Voraussetzung für 
eine hohe Kundenzufriedenheit.

Menschlich

• �In unserem Geschäftsfeld bilden die Arbeitskosten 
häufig den größten Teil der Anlagen-Herstellkosten. 
Motivierte und teamfähige Mitarbeiter, die im Sinne 
des Unternehmens verantwortlich handeln, sehen 
wir deshalb als Basis für unseren nachhaltigen Un-
ternehmenserfolg an.

Innovativ

• �Insbesondere in der Automatisierungs- und Informa
tionstechnik wollen wir durch hoch qualifizierte und 
gut geschulte Mitarbeiter die Fortschritte der Tech-
nik ohne Zeitverzug nutzen, um preisgünstige und lei-
stungsfähige Systemlösungen anbieten zu können.

• �Der enge Kontakt zur Hochschule hilft uns, neue Im-
pulse schnell zu erkennen und sinnvolle Neuerungen 
ohne Zeitverzug aufzugreifen.
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Lieferumfang:
Linearantrieb mit Zylinder
Positionsabfragen
Positionsanschlag
Endlagendämpfung

Vorteile:
hohe Stabilität
Wartungsfrei
hohe Wiederholgenauigkeit
kompakte Bauweise

Funktion:
Führung über Führungswagen
Hub über Feinjustage
beliebige Einbaulage
Verschleißteile aus Stahl

Pneumatische Handlingmodule 
in vier Baugrössen.
Druckbereich: 2 -10bar
Zylinder: ISO 6432

Optional:
Drosselrückschlagventil

Handlingmodule HGL
          Raster 48

HGL15
Baureihe 15

HGL27
Baureihe 27

HGL50
Baureihe 50

One stepp ahead.

stepp
fabrikautomation

www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2013technische Änderungen vorbehalten

Lieferumfang:
Linearantrieb mit Zylinder
Positionsabfragen
Positionsanschlag
Endlagendämpfung

Vorteile:
hohe Stabilität
Wartungsfrei
hohe Wiederholgenauigkeit
kompakte Bauweise

Funktion:
Führung über Führungswagen
Hub über Feinjustage
beliebige Einbaulage
Verschleißteile aus Stahl

Pneumatische Handlingmodule 
in vier Baugrössen.
Druckbereich: 2 -10bar
Zylinder: ISO 6432

Optional:
Drosselrückschlagventil

Handlingmodule HGL
          Raster 48

HGL15
Baureihe 15

HGL27
Baureihe 27

HGL50
Baureihe 50

One stepp ahead.

stepp
fabrikautomation

www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2013technische Änderungen vorbehalten

Lieferumfang:
Linearantrieb mit Zylinder
Positionsabfragen
Positionsanschlag
Endlagendämpfung

Vorteile:
hohe Stabilität
Wartungsfrei
hohe Wiederholgenauigkeit
kompakte Bauweise

Funktion:
Führung über Führungswagen
Hub über Feinjustage
beliebige Einbaulage
Verschleißteile aus Stahl

Pneumatische Handlingmodule 
in vier Baugrössen.
Druckbereich: 2 -10bar
Zylinder: ISO 6432

Optional:
Drosselrückschlagventil

Handlingmodule HGL
          Raster 48

HGL15
Baureihe 15

HGL27
Baureihe 27

HGL50
Baureihe 50

One stepp ahead.

stepp
fabrikautomation
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Handlingmodule HGL  -  Raster 48

Pneumatische Handlingmodule
in vier Baugrössen
Druckbereich: 2 - 10bar
Zylinder: ISO 6432

Funktion:
Führung über Führungswagen
Hub über Feinjustage
beliebige Einbaulage
Verschleißteile aus Stahl

Vorteile:
hohe Stabilität
wartungsfrei
hohe Wiederholgenauigkeit
kompakte Bauweise

Lieferumfang:
Linearantrieb mit Zylinder
Positionsabfragen
Positionsanschlag
Endlagendämpfung

Optional:
Drosselrückschlagventil

HGL15 
Baureihe 15

HGL27 
Baureihe 27

HGL50-40 
HGL50-50 
Baureihe 50



Lieferumfang:
Linearantrieb
Steuerung

Vorteile:
hohe Stabilität
Wartungsfrei
hohe Wiederholgenauigkeit
kompakte Bauweise

Funktion:
Führung über Führungswagen
Hub über Feinjustage
beliebige Einbaulage
Verschleißteile aus Stahl

Handlingmodule 
Servomotorischer Antrieb

Handlingmodule HGL
          Raster 48

HGLE15
Baureihe 15

HGLE27
Baureihe 27

HGLV27
pneum. Antrieb
Baureihe 27

One stepp ahead.

stepp
fabrikautomation

www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2013
technische Änderungen vorbehalten

HGLE27 
Baureihe 27

Lieferumfang:
Linearantrieb
Steuerung

Vorteile:
hohe Stabilität
Wartungsfrei
hohe Wiederholgenauigkeit
kompakte Bauweise

Funktion:
Führung über Führungswagen
Hub über Feinjustage
beliebige Einbaulage
Verschleißteile aus Stahl

Handlingmodule 
Servomotorischer Antrieb

Handlingmodule HGL
          Raster 48

HGLE15
Baureihe 15

HGLE27
Baureihe 27

HGLV27
pneum. Antrieb
Baureihe 27

One stepp ahead.

stepp
fabrikautomation

www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2013
technische Änderungen vorbehalten

Lieferumfang:
Linearantrieb
Steuerung

Vorteile:
hohe Stabilität
Wartungsfrei
hohe Wiederholgenauigkeit
kompakte Bauweise

Funktion:
Führung über Führungswagen
Hub über Feinjustage
beliebige Einbaulage
Verschleißteile aus Stahl

Handlingmodule 
Servomotorischer Antrieb

Handlingmodule HGL
          Raster 48

HGLE15
Baureihe 15

HGLE27
Baureihe 27

HGLV27
pneum. Antrieb
Baureihe 27

One stepp ahead.

stepp
fabrikautomation

www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2013
technische Änderungen vorbehalten

Handlingmodule HGL  -  Raster 48

Handlingmodule
Servomotorischer Antrieb

Funktion:
Führung über Führungswagen
Hub über Feinjustage
beliebige Einbaulage
Verschleißteile aus Stahl

Vorteile:
hohe Stabilität
wartungsfrei
hohe Wiederholgenauigkeit
kompakte Bauweise

Lieferumfang:
Linearantrieb
Steuerung

HGLE15 
Baureihe 15

HGLV27 
pneum. Antrieb 
Baureihe 27

Technische Änderungen vorbehalten.
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One stepp ahead.

stepp
fabrikautomation

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von 6bar und Stepp Standard Testbedingungen.

technische Änderungen vorbehalten www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2013

Betriebsdruck 2 - 10bar

Druckluftanschluss M5

Zylinder Ø12

Kolbenkraft (vor/rück) 68N / 51N

Nutzlast 1,5 Kg

Befestigungsraster 48

Wiederholungsgenauigkeit +/- 0,02

Luftverbrauch 0,006 l/cm

Lastwechsel 40 Mio./2 Jahre

Technische Daten

B = Hub

Lineareinheit HGL 15

Typ HGL15/40 HGL15/70 HGL15/90 HGL15/120

A

B

159

40 70

189

90

209 239

120

309

190

HGL15/190
n 1 2 2 3 4

L2 70 70 70 70 70

Gewicht 1,1kg 1,2kg 1,25kg 1,3kg 1,4kg

Im Lieferumfang inbegriffen: 
2 Initiatroren
2 Stoßdämpfer
2 Zentrierhülsen 9x4
 

Zubehör 3. Position vertikal:
Typ: HGL15-3PZ1

B
[m

m
]

t[s]0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6

40
70
90

130

m=1,5kg

190

0,7

22


0.
02

35


0.
02

220.02

350.02

480.02

7H7-1.7+0.1tief

7H7-1.7+0.1tief

4.4
8 - 4.4 tief4.4

8 - 4.4 tief

Zulässiges Drehmoment, max torque
Baugröße Mx [Nm] My [Nm] Mz [Nm]
HG 15 120 100 100

Mx

My

45 A
B Mz

44.520.02L

11

60n x 

4H7 / 10 tief 4.5

38


0.
02

22,5

45

71
.5

50

Zulässiges Drehmoment

Baugröße Mx [Nm] My [Nm] Mz [Nm]

HG 15 120 100 100

Typ HGL15-40 HGL15-70 HGL15-90 HGL15-120 HGL15-190

n 1 2 2 3 4

A 159 189 209 239 309

L2 70 70 70 70 70

B 40 70 90 120 190

Gewicht 1,1 kg 1,2 kg 1,25 kg 1,3 kg 1,4 kg

B = Hub 

Betriebsdruck 2 – 10 bar

Druckluftanschluss M5

Zylinder Ø12

Kolbenkraft 68N / 51N

Nutzlast 1,5 kg

Befestigungsraster 48

Wiederholungsgenauigkeit +/- 0,02

Luftverbrauch 0,006 l/cm

Lastwechsel 40 Mio./2 Jahre

Technische Daten, technical data

Im Lieferumfang inbegriffen:

2 �Initiatoren 
NS-NS-5302

2 �Stoßdämpfer 
NS-SD-25-MC1

2 �Zentrierhülsen 9x4 
NS-ZH-9

Zubehör 3. Position vertikal:

Typ: HGL15-3PZ1

Lineareinheit HGL15 - Raster 48 
– Technische Daten

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von 6 bar und stepp Standard 
Testbedingungen.

Technische Änderungen vorbehalten.

One stepp ahead.

stepp
fabrikautomation

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von 6bar und Stepp Standard Testbedingungen.

technische Änderungen vorbehalten www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2013

Betriebsdruck 2 - 10bar

Druckluftanschluss M5

Zylinder Ø12

Kolbenkraft (vor/rück) 68N / 51N

Nutzlast 1,5 Kg

Befestigungsraster 48

Wiederholungsgenauigkeit +/- 0,02

Luftverbrauch 0,006 l/cm

Lastwechsel 40 Mio./2 Jahre

Technische Daten

B = Hub

Lineareinheit HGL 15

Typ HGL15/40 HGL15/70 HGL15/90 HGL15/120

A

B

159

40 70

189

90

209 239

120

309

190

HGL15/190
n 1 2 2 3 4

L2 70 70 70 70 70

Gewicht 1,1kg 1,2kg 1,25kg 1,3kg 1,4kg

Im Lieferumfang inbegriffen: 
2 Initiatroren
2 Stoßdämpfer
2 Zentrierhülsen 9x4
 

Zubehör 3. Position vertikal:
Typ: HGL15-3PZ1

B
[m

m
]

t[s]0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6

40
70
90

130

m=1,5kg

190

0,7

22


0.
02

35


0.
02

220.02

350.02

480.02

7H7-1.7+0.1tief

7H7-1.7+0.1tief

4.4
8 - 4.4 tief4.4

8 - 4.4 tief

Zulässiges Drehmoment, max torque
Baugröße Mx [Nm] My [Nm] Mz [Nm]
HG 15 120 100 100

Mx

My

45 A
B Mz

44.520.02L

11

60n x 

4H7 / 10 tief 4.5

38


0.
02

22,5

45

71
.5

50

B = Hub



Technische Änderungen vorbehalten.

One stepp ahead.

stepp
fabrikautomation

technische Änderungen vorbehalten www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2013

Lineareinheit HGL 27-15

Ständerfuss

Säulen

Greifer G-01

Modulträger

HGL15/40
HGL15/70
HGL15/90
HGL15/120
HGL15/190

HGL-Modul
HGL27

3. Position vertikal
HGL15/3PZ1

Greifer HG-G-01

Lineareinheit HGL 27-15 - Raster 48 
– Module

fabrikautomation
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3. Position vertikal 
HGL15-3PZ1

HGL-Modul
HGL 27

HGL15-40
HGL15-70
HGL15-90
HGL15-120
HGL15-190

Modulträger

Greifer HG-G01

Säulen

Ständerfuß



One stepp ahead.

stepp
fabrikautomation

220.02

35


0.
02

480.02
6.6

9H7-2.3+0.1tief 5.5
7H7-1.8+0.1tief

B
[m

m
]

t[s]
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6

30
70
90

130

m=8kg

0,7

190
290

0,8 0,9

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von 6bar und Stepp Standard Testbedingungen.

technische Änderungen vorbehalten

www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2013

Betriebsdruck 2 - 10bar

Druckluftanschluss G1/8"

Zylinder Ø25

Kolbenkraft (vor/rück) 295N / 247N

Nutzlast 8 Kg

Befestigungsraster 48

Wiederholungsgenauigkeit +/- 0,02

Luftverbrauch 0,02 l/cm

Lastwechsel 40 Mio./2 Jahre

Technische Daten

Lineareinheit HGL 27

Gewicht 2,2kg 2,4kg 2,5kg 2,6kg 3,0kg 3,5kg

Im Lieferumfang inbegriffen: 
2 Initiatroren
2 Stoßdämpfer
2 Zentrierhülsen 9x4
 

Zubehör 3. Position vertikal:  
Typ: HGL15-3PZ1 oder HGL27-3PZ1

Mx

Zulässiges Drehmoment, max torque
Baugröße Mx [Nm] My [Nm] Mz [Nm]
HG 27 470 170 170

B56

A

My

Mz

Typ HGL27/40 HGL27/70 HGL27/90 HGL27/120

A

B

168

40 70

198

90

218 248

120

318

190

HGL27/190
n 1 1 2 2 3

HGL27/290
5

418

290

L2 98 98 98 98 98 98

B = Hub

4H7 / 10 tief 4.5

24

35

2960n x 

20.02L

480.02
M6x1 -17 tief

9H7-2.3+0.1tief

Zubehör 3. Position vertikal

Zubehör 3. Position vertikal

32

56

79

70

38


0.
02

56

Lineareinheit HGL 27 - Raster 48 
– Technische Daten

Zulässiges Drehmoment

Baugröße Mx [Nm] My [Nm] Mz [Nm]

HG 27 470 170 170

Betriebsdruck 2 – 10 bar

Druckluftanschluss G1/8“

Zylinder Ø25

Kolbenkraft 295N / 247N

Nutzlast 8 kg

Befestigungsraster 48

Wiederholungsgenauigkeit +/- 0,02

Luftverbrauch 0,02 l/cm

Lastwechsel 40 Mio./2 Jahre

Technische Daten, technical data

Typ HGL27-40 HGL27-70 HGL27-90 HGL27-120 HGL27-190 HGL27-290

n 1 1 2 2 3 5

A 168 198 218 248 318 418

L2 98 98 98 98 98 98

B 40 70 90 120 190 290

Gewicht 2,2 kg 2,4 kg 2,5 kg 2,6 kg 3,0 kg 3,5 kg

B = Hub 

Im Lieferumfang inbegriffen:

2 �Initiatoren 
NS-NS-5302

2 �Stoßdämpfer 
NS-SD-25-MC1

2 �Zentrierhülsen NS-ZH-9

Zubehör 3. Position vertikal:

Typ: �HGL15-3PZ1oder  
HGL27-3PZ1

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von 6 bar und stepp Standard 
Testbedingungen. Technische Änderungen vorbehalten.

One stepp ahead.

stepp
fabrikautomation

220.02

35


0.
02

480.02
6.6

9H7-2.3+0.1tief 5.5
7H7-1.8+0.1tief

B
[m

m
]

t[s]
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6

30
70
90

130

m=8kg

0,7

190
290

0,8 0,9

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von 6bar und Stepp Standard Testbedingungen.

technische Änderungen vorbehalten

www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2013

Betriebsdruck 2 - 10bar

Druckluftanschluss G1/8"

Zylinder Ø25

Kolbenkraft (vor/rück) 295N / 247N

Nutzlast 8 Kg

Befestigungsraster 48

Wiederholungsgenauigkeit +/- 0,02

Luftverbrauch 0,02 l/cm

Lastwechsel 40 Mio./2 Jahre

Technische Daten

Lineareinheit HGL 27

Gewicht 2,2kg 2,4kg 2,5kg 2,6kg 3,0kg 3,5kg

Im Lieferumfang inbegriffen: 
2 Initiatroren
2 Stoßdämpfer
2 Zentrierhülsen 9x4
 

Zubehör 3. Position vertikal:  
Typ: HGL15-3PZ1 oder HGL27-3PZ1

Mx

Zulässiges Drehmoment, max torque
Baugröße Mx [Nm] My [Nm] Mz [Nm]
HG 27 470 170 170

B56

A

My

Mz

Typ HGL27/40 HGL27/70 HGL27/90 HGL27/120

A

B

168

40 70

198

90

218 248

120

318

190

HGL27/190
n 1 1 2 2 3

HGL27/290
5

418

290

L2 98 98 98 98 98 98

B = Hub

4H7 / 10 tief 4.5

24

35

2960n x 

20.02L

480.02
M6x1 -17 tief

9H7-2.3+0.1tief

Zubehör 3. Position vertikal

Zubehör 3. Position vertikal

32

56

79

70

38


0.
02

56

One stepp ahead.

stepp
fabrikautomation

220.02

35


0.
02

480.02
6.6

9H7-2.3+0.1tief 5.5
7H7-1.8+0.1tief

B
[m

m
]

t[s]
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
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90

130

m=8kg

0,7
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290

0,8 0,9

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von 6bar und Stepp Standard Testbedingungen.

technische Änderungen vorbehalten

www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2013

Betriebsdruck 2 - 10bar

Druckluftanschluss G1/8"

Zylinder Ø25

Kolbenkraft (vor/rück) 295N / 247N

Nutzlast 8 Kg

Befestigungsraster 48

Wiederholungsgenauigkeit +/- 0,02

Luftverbrauch 0,02 l/cm

Lastwechsel 40 Mio./2 Jahre

Technische Daten

Lineareinheit HGL 27

Gewicht 2,2kg 2,4kg 2,5kg 2,6kg 3,0kg 3,5kg

Im Lieferumfang inbegriffen: 
2 Initiatroren
2 Stoßdämpfer
2 Zentrierhülsen 9x4
 

Zubehör 3. Position vertikal:  
Typ: HGL15-3PZ1 oder HGL27-3PZ1

Mx

Zulässiges Drehmoment, max torque
Baugröße Mx [Nm] My [Nm] Mz [Nm]
HG 27 470 170 170

B56

A

My

Mz

Typ HGL27/40 HGL27/70 HGL27/90 HGL27/120

A

B

168

40 70

198

90

218 248

120

318

190

HGL27/190
n 1 1 2 2 3

HGL27/290
5

418

290

L2 98 98 98 98 98 98

B = Hub

4H7 / 10 tief 4.5

24

35

2960n x 

20.02L

480.02
M6x1 -17 tief

9H7-2.3+0.1tief

Zubehör 3. Position vertikal

Zubehör 3. Position vertikal

32

56

79

70

38


0.
02

56

B = Hub
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Zubehör 
– 3. Position vertikal 

HGL27/3PZ1 HGL15/3PZ1
 

Doppelständer-Platte mit Bohrungen
Double column base with bore holes

One stepp ahead.

stepp
fabrikautomation

technische Änderungen vorbehalten
technical subject to alteration

www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2013

Zubehör

7
5


0.

0
2

1
40

45 H7

48


0.
02

400.02

720.02

13


0.
0

2

Mass A [mm]
DimensionA 133 193

Typ
 HGL15/27-DSTP-MB3 HGL15/27-DSTP-MB9A

6.6
9H7 - 2.3+0,1 tief

3. Position vertikal
3rd position vertical

HGL27-3PZ1 HGL15-3PZ1

One stepp ahead.

stepp
fabrikautomation

technische Änderungen vorbehalten
www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2013

Lineareinheit Gr. 27

Ständerfuss

Säulen

Greifer G-01

Modulträger

HGL27/40
HGL27/70
HGL27/90
HGL27/120
HGL27/190
HGL27/290

HGL-Module
HGL27

3. Position vertikal
HGL27/3PZ1

Technische Änderungen vorbehalten.

Lineareinheit HGL 27-27 - Raster 48 
– Module

3. Position vertikal 
HGL27-3PZ1

HGL-Module 
HGL27

Modulträger

Greifer HG-G01

Säulen

Ständerfuß

HGL27-40 
HGL27-70 
HGL27-90 
HGL27-120 
HGL27-190 
HGL27-290



One stepp ahead.

stepp
fabrikautomation

B
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m
]
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Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von 6bar und Stepp Standard Testbedingungen.

technische Änderungen vorbehalten

www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2013

Betriebsdruck 2 - 10bar

Druckluftanschluss G1/8"

Zylinder Ø25

Kolbenkraft (vor/rück) 295N / 247N

Nutzlast 16 Kg

Befestigungsraster 48

Wiederholungsgenauigkeit +/- 0,02

Luftverbrauch 0,02 l/cm

Lastwechsel 40 Mio./2 Jahre

Technische Daten

Lineareinheit HGLV 27

Im Lieferumfang inbegriffen: 
2 Initiatroren
2 Stoßdämpfer
2 Zentrierhülsen 9x4
 

Zubehör 3. Position vertikal:  
Typ: HGL15-3PZ1 oder HGL27-3PZ1

Mx

Zulässiges Drehmoment, max torque
Baugröße Mx [Nm] My [Nm] Mz [Nm]
HG 27 940 340 340

My

Typ HGLV27/190 HGV27/290

A

B

403

190 290

508

n 5 7

L2 98 98

Gewicht 4,2kg 4,8kg

B = Hub

A

B

24

35980.02

2960n x 
4H7 / 10 tief

4.5

56
38


0.

02

32

480.02

M6x1 -17 tief
9H7-2.3+0.1tief

220.02

35


0.
02

79

480.02

70

6.6
9 - 2.3 tief 5.5

7 - 1.8 tief

Lineareinheit HGLV 27 - Raster 48 
– Technische Daten

Zulässiges Drehmoment

Baugröße Mx [Nm] My [Nm] Mz [Nm]

HG 27 940 340 340

Betriebsdruck 2 – 10 bar

Druckluftanschluss G1/8“

Zylinder Ø25

Kolbenkraft (vor/rück) 295N / 247N

Nutzlast 16 kg

Befestigungsraster 48

Wiederholungsgenauigkeit +/- 0,02

Luftverbrauch 0,02 l/cm

Lastwechsel 40 Mio./2 Jahre

Technische Daten, technical data

Typ HGLV27-190 HGLV27-290

n 5 7

A 403 508

L2 98 98

B 190 290

Gewicht 4,2 kg 4,8 kg

B = Hub 

Im Lieferumfang inbegriffen:

2 �Initiatoren 
NS-NS-5302

2 �Stoßdämpfer 
NS-SD-25-MC1

2 �Zentrierhülsen NS-ZH-9

Zubehör 3. Position vertikal:

Typ: �HGL15-3PZ1oder  
HGL27-3PZ1

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von 6 bar und stepp Standard 
Testbedingungen. Technische Änderungen vorbehalten.

One stepp ahead.

stepp
fabrikautomation

B
[m

m
]

t[s]
0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8

30
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m=16kg

0,7

190
290

0,9 1,0

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von 6bar und Stepp Standard Testbedingungen.

technische Änderungen vorbehalten

www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2013

Betriebsdruck 2 - 10bar

Druckluftanschluss G1/8"

Zylinder Ø25

Kolbenkraft (vor/rück) 295N / 247N

Nutzlast 16 Kg

Befestigungsraster 48

Wiederholungsgenauigkeit +/- 0,02

Luftverbrauch 0,02 l/cm

Lastwechsel 40 Mio./2 Jahre

Technische Daten

Lineareinheit HGLV 27

Im Lieferumfang inbegriffen: 
2 Initiatroren
2 Stoßdämpfer
2 Zentrierhülsen 9x4
 

Zubehör 3. Position vertikal:  
Typ: HGL15-3PZ1 oder HGL27-3PZ1

Mx

Zulässiges Drehmoment, max torque
Baugröße Mx [Nm] My [Nm] Mz [Nm]
HG 27 940 340 340

My

Typ HGLV27/190 HGV27/290

A

B

403

190 290

508

n 5 7

L2 98 98

Gewicht 4,2kg 4,8kg

B = Hub

A

B

24

35980.02

2960n x 
4H7 / 10 tief

4.5

56
38


0.

02

32

480.02

M6x1 -17 tief
9H7-2.3+0.1tief

220.02

35


0.
02

79

480.02

70

6.6
9 - 2.3 tief 5.5

7 - 1.8 tief

B = Hub
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Technische Änderungen vorbehalten.

Pneumatische Handlingmodule
Ausführung HGL27
mit verstärkter Führung „V“

Vorteile:
überproportionale Steifigkeit
wartungsfrei
hohe Wiederholgenauigkeit
kompakte Bauweise

Lieferumfang:
Linearantrieb mit Zylinder
Positionsabfragen
Positionsanschlag
Endlagendämpfung

HGL27 Shuttle
Erweiterungsshuttle für
Baureihe 27

HGLV27 
Baureihe 27

Lineareinheit HGLV27 - Raster 48 
– Module



HGL50-Programmübersicht__.pdf   1   25.08.20   09:10

Technische Änderungen vorbehalten.

Handlingmodule HGL50  -  Raster 48

Pneumatische Handlingmodule
Druckbereich: 2 - 10bar
Zylinder: Ø40, Ø50, ISO 6432

Funktion:
Führung über Führungswagen
Hub über Feinjustage
beliebige Einbaulage
Verschleißteile aus Stahl

Vorteile:
hohe Steifigkeit
wartungsfrei
hohe Wiederholgenauigkeit
kompakte Bauweise

Lieferumfang:
Linearantrieb mit Zylinder
Positionsabfragen
Positionsanschlag
Endlagendämpfung

Optional:
Drosselrückschlagventil

HGL50-40 
Baureihe 50

HGL50-50 
Baureihe 50



fabrikautomation

Technische Änderungen vorbehalten.

HGL50- 
Modulaufbau

14|15

Lineareinheit HGL - Raster 48 
– Module

HGL50-40-Hub

Modulträger
DSTP-XXX-HGL

HGL-27
HGL-15

Greifer HG-G01

Modulträger DSTF



Technische Änderungen vorbehalten.

HGL-Familie  -  Raster 48 
– Hubtischvariante

HGL27

HGL15

Greifer G01

Doppelständerplatte
HGL-DSTP-XXX

Säule SA

Doppelständerfuß
DSTF

HGL50-50
Hubtisch
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fabrikautomation

Technische Änderungen vorbehalten.
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Lineareinheit HGL50 - Raster 48 
– Technische Daten

Zulässiges Drehmoment

Baugröße Mx [Nm] My [Nm] Mz [Nm]

HG 27 2556 1244 1244

Betriebsdruck 2 – 10 bar

Zylinderanschluss G1/4“

Zylinder Ø40 Ø50

Kolbenkraft (vor/rück) 753 / 633N 1178 / 990N

Nutzlast 20 kg 30 kg

Befestigungsraster 48

Wiederholungsgenauigkeit +/- 0,02

Luftverbrauch 0,9 l/cm 1,1 l/cm

Lastwechsel 40 Mio./2 Jahre

Technische Daten, technical data

Typ HGL50-40-90 HGL50-40-190 HGL50-40-290

n 3 4 5

A 301 401 501

Gewicht 4,3 kg 4,7 kg 5,1 kg

Typ HGL50-50-90 HGL50-50-190 HGL50-50-290

n 3 4 5

A 301 401 501

Gewicht 4,3 kg 4,8 kg 5,2 kg

B = Hub 

Im Lieferumfang inbegriffen:

2 �Initiatoren 
NS-NS-5302

2 �Stoßdämpfer 
NS-SD-25-MC1

2 �Zentrierhülsen NS-ZH-9
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Technische Änderungen vorbehalten.

Servo Lineareinheit HGL  -  Raster 48

Elektrische Handlingmodule
in zwei Baugrößen

Funktion:
Führung über Führungswagen
beliebige Einbaulage

Vorteile:
hohe Stabilität
wartungsfrei
hohe Wiederholgenauigkeit
kompakte Bauweise

Lieferumfang:
Linearhandling
Steuerung

HGL15 
Baureihe 15

HGLE 27 
Baureihe 27



HGLE27-90
HGLE27-190

HGLE27-X Hub auf Anfrage

HGLE15-90
HGLE15-190

HGLE15-X Hub auf Anfrage

Greifer HG-G01

Modulträger
HGL15/27-DSTP-MB3
HGL15/27-DSTP-MB9

Säule
SA3, SA4, SA5

SA-X Sonderlänge auf Wunsch

Doppelständerfuß
DSTF

mit variabler Verstiftung 

fabrikautomation

Technische Änderungen vorbehalten.

18|19

HGL Modulsystem - Raster 48 
– kombinierbar mit allen Geräten des Rasters 48

HGLE15-90 
HGLE15-190 

HGLE15-X Hub auf Anfrage

HGLE27-90 
HGLE27-190 

HGLE27-X Hub auf Anfrage

Modulträger 
HGL15-27-DSTP-MB3 
HGL15-27-DSTP-MB9

Greifer HG-G01

Säule 
SA3, SA4, SA5 

SA-X Sonderlänge auf Wunsch

Doppelständerfuß 
DSTF 

mit variabler Verstiftung
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Servo Lineareinheit HGLE15 – Technische Daten

Zulässiges Drehmoment

Baugröße Mx [Nm] My [Nm] Mz [Nm]

HGLE15-190-II 120 100 100

I II

max. Geschwindigkeit 125 mm/s 300 mm/s

Spindelsteigung 3 mm/U 8 mm/U

max. Beschleunigung [mm/s2] 10 mm/s2 10 mm/s2

max. Nutzlast horizontal 24 kg 8 kg

max. Nutzlast vertikal 12 kg 4 kg

max. Vorschubkraft 125 N 50 N

Wiederholgenauigkeit ± 0,02 mm ± 0,02 mm

Lastwechsel 40 Mio./2 Jahre

Technische Daten, technical data

B = Hub 

Im Lieferumfang inbegriffen:

1 x Steuerung

2 �x Zentrierhülsen

Technische Änderungen vorbehalten.

Typ HGLE15-90 HGLE15-190 HGLE15-X

HubX 90 mm 190 mm X auf Wunsch

A 332 mm 432 mm Anfrage

B 200 mm 330 mm Anfrage

C 120 mm 220 mm Anfrage

Gewicht 1,6 kg 3,0 kg Anfrage
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Servo Lineareinheit HGLE 27 – Technische Daten

Zulässiges Drehmoment

Baugröße Mx [Nm] My [Nm] Mz [Nm]

HGLE27 470 170 170

I II

max. Geschwindigkeit 150 mm/s 500 mm/s

Spindelsteigung 3 mm/U 10 mm/U

max. Beschleunigung [mm/s2] 10 mm/s2 10 mm/s2

max. Nutzlast horizontal 60 kg 20 kg

max. Nutzlast vertikal 30 kg 10 kg

max. Vorschubkraft 350 N 105 N

Wiederholgenauigkeit ± 0,02 mm ± 0,02 mm

Lastwechsel 40 Mio./2 Jahre

Technische Daten, technical data

B = Hub 

Im Lieferumfang inbegriffen:

1 x Steuerung

2 �x Zentrierhülsen 
NS-ZM-9

Technische Änderungen vorbehalten.

Typ HGLE27-90 HGLE27-190 HGLE15-X

HubX 90 mm 190 mm X auf Wunsch

A 375 mm 501 mm Anfrage

B 203 mm 310 mm Anfrage

C 148 mm 255 mm Anfrage

Gewicht 3,6 kg 3,9 kg Anfrage



2.  Handlingmodule HG  - klassik -
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Pneumatische Handlingmodule
in vier Baugrössen
Druckbereich: 2 - 10bar
Zylinder: Festo, ISO 6432

Funktion:
Führung über Kugelbuchse
Hub über Feinjustage
beliebige Einbaulage
Verschleißteile aus Stahl

Vorteile:
hohe Stabilität
wartungsfrei
hohe Wiederholgenauigkeit
kompakte Bauweise

Lieferumfang:
Linearantrieb mit Zylinder
Positionsabfragen
Positionsanschlag
Endlagendämpfung

Optional:
Drosselrückschlagventil

HG25

Handlingmodule HG

HG16

HG12

HG20

HG25

Pneumatische Handlingmodule 
in vier Baugrössen.
Druckbereich: 2 -10bar
Zylinder: Festo, ISO 6432

Funktion:
Führung über Kugelbuchse
Hub über Feinjustage
beliebige Einbaulage
Verschleißteile aus Stahl

Vorteile:
hohe Stabilität
Wartungsfrei
hohe Wiederholgenauigkeit
kompakte Bauweise

Lieferumfang:
Linearantrieb mit Zylinder
Positionsabfragen
Positionsanschlag
Endlagendämpfung

Optional:
Drosselrückschlagventil

Pneumatic handlingmoduls
in four sizes
pressure range 2 - 10bar
cylindre: Festo, ISO 6432

guides with linear ball bishing
fine adjust for strokes
universal installation position
spareparts made in steel

high stability
no maintenance nessesary
high repeating
compact construktion

Included in the delivery
stroke unit with cylindre
sensors for final stop
final stop
shock absorber

flow controls valves

www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2007
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technische Änderungen vorbehalten
technical subject to alteration

Handlingmodule HG

HG16

HG12

HG20

HG25

Pneumatische Handlingmodule 
in vier Baugrössen.
Druckbereich: 2 -10bar
Zylinder: Festo, ISO 6432

Funktion:
Führung über Kugelbuchse
Hub über Feinjustage
beliebige Einbaulage
Verschleißteile aus Stahl

Vorteile:
hohe Stabilität
Wartungsfrei
hohe Wiederholgenauigkeit
kompakte Bauweise

Lieferumfang:
Linearantrieb mit Zylinder
Positionsabfragen
Positionsanschlag
Endlagendämpfung

Optional:
Drosselrückschlagventil

Pneumatic handlingmoduls
in four sizes
pressure range 2 - 10bar
cylindre: Festo, ISO 6432

guides with linear ball bishing
fine adjust for strokes
universal installation position
spareparts made in steel

high stability
no maintenance nessesary
high repeating
compact construktion

Included in the delivery
stroke unit with cylindre
sensors for final stop
final stop
shock absorber

flow controls valves

www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2007
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technische Änderungen vorbehalten
technical subject to alteration

HG12

Handlingmodule HG

Handlingmodule HG

HG16

HG12

HG20

HG25

Pneumatische Handlingmodule 
in vier Baugrössen.
Druckbereich: 2 -10bar
Zylinder: Festo, ISO 6432

Funktion:
Führung über Kugelbuchse
Hub über Feinjustage
beliebige Einbaulage
Verschleißteile aus Stahl

Vorteile:
hohe Stabilität
Wartungsfrei
hohe Wiederholgenauigkeit
kompakte Bauweise

Lieferumfang:
Linearantrieb mit Zylinder
Positionsabfragen
Positionsanschlag
Endlagendämpfung

Optional:
Drosselrückschlagventil

Pneumatic handlingmoduls
in four sizes
pressure range 2 - 10bar
cylindre: Festo, ISO 6432

guides with linear ball bishing
fine adjust for strokes
universal installation position
spareparts made in steel

high stability
no maintenance nessesary
high repeating
compact construktion

Included in the delivery
stroke unit with cylindre
sensors for final stop
final stop
shock absorber

flow controls valves

www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2007
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technische Änderungen vorbehalten
technical subject to alteration

HG16

HG20

Handlingmodule HG

HG16

HG12

HG20

HG25

Pneumatische Handlingmodule 
in vier Baugrössen.
Druckbereich: 2 -10bar
Zylinder: Festo, ISO 6432

Funktion:
Führung über Kugelbuchse
Hub über Feinjustage
beliebige Einbaulage
Verschleißteile aus Stahl

Vorteile:
hohe Stabilität
Wartungsfrei
hohe Wiederholgenauigkeit
kompakte Bauweise

Lieferumfang:
Linearantrieb mit Zylinder
Positionsabfragen
Positionsanschlag
Endlagendämpfung

Optional:
Drosselrückschlagventil

Pneumatic handlingmoduls
in four sizes
pressure range 2 - 10bar
cylindre: Festo, ISO 6432

guides with linear ball bishing
fine adjust for strokes
universal installation position
spareparts made in steel

high stability
no maintenance nessesary
high repeating
compact construktion

Included in the delivery
stroke unit with cylindre
sensors for final stop
final stop
shock absorber

flow controls valves

www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2007
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HG12 – Technische Daten

Im Lieferumfang inbegriffen:

2 Anschlagschrauben
2 Initiatoren
2 Stoßdämpfer
2 Zentrierhülsen 9x4

Zubehör 3. Position vertikal:

Typ: 3PZ1  oder  Typ: 3PZ2

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von 6 bar und  
stepp Standard Testbedingungen.

Im Lieferumfang inbegriffen:
2 Anschlagschrauben 
2 Initiatroren
2 Stoßdämpfer
2 Zentrierhülsen 9x4

50

350,02

527.
5

22


0,
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A

12

5

75
3.

5
68

B

60

80

44

13

47.5

48


0,
02

120,02

480,02

HG12

B = Hub

Technische Daten

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von 6bar und Stepp Standard Testbedingungen.

Zubehör 3. Position vertkal

Zubehör 3. Position vertikal  
Typ: 3PZ1 oder Typ: 3PZ2           

 

9H7 x 2,2

M6

7H7x1,7

www.stepp-fabrikautomation.de
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4.4
8 - 4.4 tief2x 12

Typ HG12/30 HG12/70 HG12/90 HG12/120

A

B

155

30 70

195

90

215 245

120
B[

m
m

]

t[s]0,1 0,2 0,3 0,4 0,6 0,5

30
70
90

130

m=1,5kg

Betreibsdruck 2 - 10bar

Druckluftanschluss M5

Zylinder ø12

Kolbenkraft 68N / 51N

Nutzlast 1,5kg

Befestigungsraster 48 x 48

Wiederholgenauigkeit ±0,02

Luftverbrauch 0,006l/cm

Gewicht 1,4kg 1,5kg 1,6kg 1,8kg

Lastwechsel 40 Mio./2Jahre, years

St  euerungstechnik

E  ngineering

P  roduktions-
P  rozessautomation

s t
 e 

p p

technische Änderungen vorbehalten

Typ HG12-30 HG12-70 HG12-90 HG12-120

A 155 195 215 245

B 30 70 90 120

Gewicht 1,4 kg 1,5 kg 1,6 kg 1,8 kg

Betriebsdruck 2 – 10 bar

Druckluftanschluss M5

Zylinder Ø 12

Kolbenkraft 68 N / 51 N

Nutzlast 1,5 kg

Befestigungsraster 48 x 48

Wiederholgenauigkeit ± 0,02

Luftverbrauch 0,006 l/cm

Lastwechsel 40 Mio. / 2 Jahre

B = HubTechnische Daten

Im Lieferumfang inbegriffen:
2 Anschlagschrauben 
2 Initiatroren
2 Stoßdämpfer
2 Zentrierhülsen 9x4

50

350,02

527.
5

22


0,
02

A

12

5

75

3.
5

68

B

60

80

44

13

47.5

48


0,
02

120,02

480,02

HG12

B = Hub

Technische Daten

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von 6bar und Stepp Standard Testbedingungen.

Zubehör 3. Position vertkal

Zubehör 3. Position vertikal  
Typ: 3PZ1 oder Typ: 3PZ2           

 

9H7 x 2,2

M6

7H7x1,7
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4.4
8 - 4.4 tief2x 12

Typ HG12/30 HG12/70 HG12/90 HG12/120

A

B

155

30 70

195

90

215 245

120

B[
m

m
]

t[s]0,1 0,2 0,3 0,4 0,6 0,5

30
70
90

130

m=1,5kg

Betreibsdruck 2 - 10bar

Druckluftanschluss M5

Zylinder ø12

Kolbenkraft 68N / 51N

Nutzlast 1,5kg

Befestigungsraster 48 x 48

Wiederholgenauigkeit ±0,02

Luftverbrauch 0,006l/cm

Gewicht 1,4kg 1,5kg 1,6kg 1,8kg

Lastwechsel 40 Mio./2Jahre, years

St  euerungstechnik

E  ngineering

P  roduktions-
P  rozessautomation
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 e 

p p

technische Änderungen vorbehalten

Technische Änderungen vorbehalten.



HG12 – Module
HG12 Module

HG12/30
HG12/70
HG12/90
HG12/120

3. Position vertikal
3PZ1 oder 3PZ2

Ständerfuss
 

Säulen

Modulträger

HG-Module
HG16
HG20
HG25

Zwischenposition 
HG16-XX-ZW
HG20-XX-ZW
HG25-XX-ZW

3. Position
Zwischenposition HG16-3

Greifer 

www.stepp-fabrikautomation.de
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24|25

fabrikautomation

Technische Änderungen vorbehalten.

3. Position vertikal 
3PZ1 oder 3PZ2

HG12-30 
HG12-70 
HG12-90 
HG12-120

HG-Module 
HG-16 
HG-20 
HG-25 Zwischenposition 

HG16-XXX-ZW 
HG20-XXX-ZW 
HG25-XXX-ZW

3. Position  
Zwischenposition HG16-3

Modulträger

Greifer HG-G02

Säulen

Ständerfuß



HG16 – Technische Daten

Im Lieferumfang inbegriffen:

2 Anschlagschrauben
2 Initiatoren
2 Stoßdämpfer
2 Zentrierhülsen 9x4

Zubehör 3. Position vertikal:

Typ: 3PZ1  oder  Typ: 3PZ2

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von  
6 bar und stepp Standard Testbedingungen.

Im Lieferumfang inbegriffen:
2 Anschlagschrauben 
2 Initiatroren
2 StoÆdfimpfer
2 Zentrierh˙ lsen 9x4

HG16

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von 6bar und Stepp Standard Testbedingungen. www.stepp-fabrikautomation.de
Ł  stepp 03.2007

B = Hub

Zubehör 3. Position vertikal:
Typ: 3PZ1 oder Typ: 3PZ2           

A

12
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B
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02

48

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02 12

480,02

87
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6

1

65

89

26

42


0,
02

270,02

M6
9H7x2,2

5.5
7 - 1.8 tief

Zubeh´ r 3. Position vertikal 

M8

Technische Daten, technical data

2x 16

technische ⁄ nderungen vorbehalten

Typ HG16/40 HG16/70 HG16/90 HG16/120

A

B

177

40 70

227

90

207 257

120

HG16/190

327

190

Gewicht 2,5kg 2,6kg 2,7kg 2,8kg 3,1kg

B
[m

m
]

t[s]0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6

40
70

90

130

m=4kg

190

Betriebsdruck 2 - 10bar

Druckluftanschluss G1/8"

Zylinder ð20

Kolbenkraft 189N / 158N

Nutzlast 4kg

Befestigungsraster 48 x 48

Wiederholgenauigkeit œ0,02

Luftverbrauch 0,108 l/cm

Lastwechsel 40 Mio./2 Jahre

Im Lieferumfang inbegriffen:
2 Anschlagschrauben 
2 Initiatroren
2 StoÆdfimpfer
2 Zentrierh˙ lsen 9x4

HG16

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von 6bar und Stepp Standard Testbedingungen. www.stepp-fabrikautomation.de
Ł  stepp 03.2007

B = Hub

Zubehör 3. Position vertikal:
Typ: 3PZ1 oder Typ: 3PZ2           
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0,
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480,02

87

96
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1
65
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0,
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270,02

M6
9H7x2,2

5.5
7 - 1.8 tief

Zubeh´ r 3. Position vertikal 

M8

Technische Daten, technical data

2x 16

technische ⁄ nderungen vorbehalten

Typ HG16/40 HG16/70 HG16/90 HG16/120

A

B

177

40 70

227

90

207 257

120

HG16/190

327

190

Gewicht 2,5kg 2,6kg 2,7kg 2,8kg 3,1kg

B
[m

m
]

t[s]0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6

40
70

90

130

m=4kg

190

Betriebsdruck 2 - 10bar

Druckluftanschluss G1/8"

Zylinder ð20

Kolbenkraft 189N / 158N

Nutzlast 4kg

Befestigungsraster 48 x 48

Wiederholgenauigkeit œ0,02

Luftverbrauch 0,108 l/cm

Lastwechsel 40 Mio./2 Jahre

Typ HG16-40 HG16-70 HG16-90 HG16-120 HG16-190

A 177 227 207 257 327

B 40 70 90 120 190

Gewicht 2,5 kg 2,6 kg 2,7 kg 2,8 kg 3,1 kg

Betriebsdruck 2 – 10 bar

Druckluftanschluss G1/8“

Zylinder Ø 20

Kolbenkraft 189 N / 158 N

Nutzlast 4 kg

Befestigungsraster 48 x 48

Wiederholgenauigkeit ± 0,02

Luftverbrauch 0,108 l/cm

Lastwechsel 40 Mio. / 2 Jahre

B = HubTechnische Daten

Zubehör 3. Position vertikal     

Technische Änderungen vorbehalten.



HG16 – Module
HG16 Module

www.stepp-fabrikautomation.de
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3. Position vertikal
3PZ1
oder
3PZ2

HG16/30
HG16/70
HG16/90
HG16/120
HG16/190

HG-Module
HG20
HG25

Zwischenposition 
HG20-ZW
HG25-ZW

3. Position
HG20-3

Modulträger

Greifer G-02

Säulen

Ständerfuss

St  euerungstechnik
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technische Änderungen vorbehalten

Greifer HG-G02

fabrikautomation
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Technische Änderungen vorbehalten.

Zwischenposition
HG20-XXX-ZW 
HG25-XXX-ZW

HG16/40 
HG16/70 
HG16/90 
HG16/120 
HG16/190

3. Position vertikal 
3PZ1 
oder 
3PZ2

HG16-40 
HG16-70 
HG16-90 
HG16-120 
HG16-190

Zwischenposition 
HG20-XXX-ZW 
HG25-XXX-ZW

3. Position 
HG20-3

HG-Module 
HG20 
HG25

Modulträger

Greifer HG-G02

Säulen

Ständerfuß



HG20 – Technische Daten

Im Lieferumfang inbegriffen:

2 Anschlagschrauben
2 Initiatoren
2 Stoßdämpfer
2 Zentrierhülsen 9x4

Zubehör 3. Position vertikal:

Typ: 3PZ1  oder  Typ: 3PZ2

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von  
6 bar und stepp Standard Testbedingungen.

HG20

Im Lieferumfang inbegriffen:
2 Anschlagschrauben 
2 Initiatroren
2 Stoßdämpfer
2 Zentrierhülsen 9x4

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von 6bar und Stepp Standard Testbedingungen. www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2007
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Technische Daten

9H7x2,3
6.6

5.5
7H7x1,8

Zubehör 3. Position vertikal:
Typ: 3PZ1 oder Typ: 3PZ2           

2x 20

B = Hub

30

92

Zubehör 3. Position vertikal
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technische Änderungen vorbehalten

B[
m

m
]

t[s]
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6

30
70
90

130

m=8kg

0,7

190
290

0,8 0,9

Typ HG20/40 HG20/70 HG20/90 HG20/120

A

B

222

40 70

252

90

272 312

120

372 472

190 290

HG20/190 HG20/290

Gewicht 4,3kg 4,6kg 4,7kg 4,9kg 5,5kg 6,5kg

Betreibsdruck 2 - 10bar

Druckluftanschluss G1/8"

Zylinder ø25

Kolbenkraft 295N / 247N

Nutzlast 8kg

Befestigungsraster 48 x 48

Wiederholgenauigkeit ±0,02

Luftverbrauch 0,02 l/cm

Lastwechsel 40 Mio./2 Jahre

HG20

Im Lieferumfang inbegriffen:
2 Anschlagschrauben 
2 Initiatroren
2 Stoßdämpfer
2 Zentrierhülsen 9x4

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von 6bar und Stepp Standard Testbedingungen. www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2007
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Technische Daten

9H7x2,3
6.6

5.5
7H7x1,8

Zubehör 3. Position vertikal:
Typ: 3PZ1 oder Typ: 3PZ2           

2x 20

B = Hub

30

92

Zubehör 3. Position vertikal
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B[
m

m
]

t[s]
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6

30
70
90

130

m=8kg

0,7

190
290

0,8 0,9

Typ HG20/40 HG20/70 HG20/90 HG20/120

A

B

222

40 70

252

90

272 312

120

372 472

190 290

HG20/190 HG20/290

Gewicht 4,3kg 4,6kg 4,7kg 4,9kg 5,5kg 6,5kg

Betreibsdruck 2 - 10bar

Druckluftanschluss G1/8"

Zylinder ø25

Kolbenkraft 295N / 247N

Nutzlast 8kg

Befestigungsraster 48 x 48

Wiederholgenauigkeit ±0,02

Luftverbrauch 0,02 l/cm

Lastwechsel 40 Mio./2 Jahre

Typ HG20-40 HG20-70 HG20-90 HG20-120 HG20-190 HG20-290

A 222 252 272 312 372 472

B 40 70 90 120 190 290

Gewicht 4,3 kg 4,6 kg 4,7 kg 4,9 kg 5,5 kg 6,5 kg

Betriebsdruck 2 – 10 bar

Druckluftanschluss G1/8“

Zylinder Ø 25

Kolbenkraft 295 N / 247 N

Nutzlast 8 kg

Befestigungsraster 48 x 48

Wiederholgenauigkeit ± 0,02

Luftverbrauch 0,02 l/cm

Lastwechsel 40 Mio. / 2 Jahre

B = HubTechnische Daten

Technische Änderungen vorbehalten.



HG20 – Module
HG20 Module

www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2007

3. Position vertikal
3PZ1 oder 3PZ2

HG20/40
HG20/70
HG20/90
HG20/120
HG20/190
HG20/290

Zwischenposition 
HG25-ZW

 

HG-Modul
HG25

Modulträger

Greifer G-03

Säulen

Ständerfuss

technische Änderungen vorbehalten
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Technische Änderungen vorbehalten.

3. Position vertikal 
3PZ1 oder 3PZ2

HG20-40 
HG20-70 
HG20-90 
HG20-120 
HG20-190 
HG20-290

Zwischenposition 
HG25-XXX-ZW

HG-Module 
HG25

Modulträger

Greifer HG-G03

Säulen

Ständerfuß



HG25 – Technische Daten

Im Lieferumfang inbegriffen:

2 Anschlagschrauben
2 Initiatoren
2 Stoßdämpfer
2 Zentrierhülsen 9x4

Zubehör 3. Position vertikal:

Typ: 3PZ3  oder  Typ: 3PZ4

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von  
6 bar und stepp Standard Testbedingungen.

HG25

Im Lieferumfang inbegriffen:
2 Anschlagschrauben 
2 Initiatroren
2 Stoßdämpfer
2 Zentrierhülsen 9x4

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von 6bar und Stepp Standard Testbedingungen. www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2007
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02

9H7x2,2

6.5

Technische Daten, technical data

Zubehör 3. Position vertikal:
Typ: 3PZ3 oder Typ: 3PZ4

Zubehör 3. Position vertikal
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B[
m

m
]

t[s]
0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8

70
90

120
190

m=12kg

290

0,9

Typ HG25/70 HG25/90 HG25/120HG25/190

A

B

276

70 90

296

120

336 396

190

HG25/290

496

290

Gewicht 6,1kg 6,3kg 6,7kg 7,2kg 8kg

Betriebsdruck 2 - 10bar

Druckluftanschluss G1/8"

Zylinder ø32

Kolbenkraft 483N / 415N

Nutzlast 12kg

Befestigungsraster 48 x 48

Wiederholgenauigkeit ±0,02

Luftverbrauch 0,05l/cm

Lastwechsel 40 Mio./2 Jahre

HG25

Im Lieferumfang inbegriffen:
2 Anschlagschrauben 
2 Initiatroren
2 Stoßdämpfer
2 Zentrierhülsen 9x4

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von 6bar und Stepp Standard Testbedingungen. www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2007
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Technische Daten, technical data

Zubehör 3. Position vertikal:
Typ: 3PZ3 oder Typ: 3PZ4

Zubehör 3. Position vertikal
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B[
m

m
]

t[s]
0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8

70
90

120
190

m=12kg

290

0,9

Typ HG25/70 HG25/90 HG25/120HG25/190

A

B

276

70 90

296

120

336 396

190

HG25/290

496

290

Gewicht 6,1kg 6,3kg 6,7kg 7,2kg 8kg

Betriebsdruck 2 - 10bar

Druckluftanschluss G1/8"

Zylinder ø32

Kolbenkraft 483N / 415N

Nutzlast 12kg

Befestigungsraster 48 x 48

Wiederholgenauigkeit ±0,02

Luftverbrauch 0,05l/cm

Lastwechsel 40 Mio./2 Jahre

Typ HG25-70 HG25-90 HG25-120 HG25-190 HG25-290

A 276 296 336 396 496

B 70 90 120 190 290

Gewicht 6,1 kg 6,3 kg 6,7 kg 7,2 kg 8,0 kg

Betriebsdruck 2 – 10 bar

Druckluftanschluss G1/8“

Zylinder Ø 32

Kolbenkraft 483 N / 415 N

Nutzlast 12 kg

Befestigungsraster 48 x 48

Wiederholgenauigkeit ± 0,02

Luftverbrauch 0,05 l/cm

Lastwechsel 40 Mio. / 2 Jahre

B = HubTechnische Daten

Technische Änderungen vorbehalten.
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HG25 – Module mit Zwischenposition

HG25 Module

www.stepp-fabrikautomation.de
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Ständerfuss

Säulen

Modulträger

3. Position HG25-3

Zwischenposition 
HG25-ZW

HG-Modul
HG25

St  euerungstechnik

E  ngineering

P  roduktions-
P  rozessautomation

s t
 e 

p p

technische Änderungen vorbehalten

Technische Änderungen vorbehalten.

Zwischenposition
HG25-XXX-ZW

HG-Modul 
HG25

Säulen

Ständerfuß

Modulträger

Zwischenposition 
HG25-XXX-ZW

3. Position HG25-3



Zwischenposition
HGXX/XX-ZW

HG16-XXX-ZW

HG20-XXX-ZW

HG25-XXX-ZW

www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2007

Anschlageinheit

Justierschiene

Koppelplatte

St  euerungstechnik

E  ngineering

P  roduktions-
P  rozessautomation

s t
 e 

p p

technische Änderungen vorbehalten

Typ Wellen ø Zylinder ø Hub

HG12

HG16

HG20

HG25

12

16

20

25

12

25

30

20

40

30

40

70

70

70

70 90

90

90

90

120

120

120

120

190

190

190

290

290

HGXX-XXX-ZW 

Zwischenposition
HGXX-XXX-ZW

Typ Wellen ø Zylinder ø XXX-Hub

HG12 12 12 30 70 90 120

HG16 16 25 40 70 90 120 190

HG20 20 30 40 70 90 120 190 290

HG25 25 20 70 90 120 190 290

HGXX-XXX-ZW

Anschlageinheit 
HGSA-010

Befestigungsleiste

Befestigungsplatte

Im Lieferumfang inbegriffen:

HGSA-010
2 x Initiator NS-NS-5302
1 x Befestigungsleiste
1 x Befestigungsplatte

Technische Änderungen vorbehalten.
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3.  HG Zubehör
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Zubehör 
3. Position vertikal 
HG-3PZX

Zubehör

3.Position vertikal
3rd position vertical

3PZ1 3PZ2

3PZ3 3PZ4

www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2007

89

42 49

119

45

54

20
M

x1
.5

54

45

119

4
2

49

89

14
M

x1
.5

12
M

x1

St  euerungstechnik

E  ngineering

P  roduktions-
P  rozessautomation

s t
 e

 p
 p

technische Änderungen vorbehalten
technical subject to alteration



Zubehör

AP12

AP16

AP20

AP25

Adapterplatte
ohne Adaptionsbohrungen

t=12

t=12

t=15

t=15

passend für HG 12
 

passend für HG 16

passend für HG 20

passend für HG 25

www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2007

50
18.5

25

26

42

28

60

30

69

70

65

80

52

33

56
56

89

120

60

138

St  euerungstechnik

E  ngineering

P  roduktions-
P  rozessautomation

s t
 e 

p p

technische Änderungen vorbehalten

Zubehör 
Adapterplatte - ohne Adaptionsbohrungen

Technische Änderungen vorbehalten.
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35( )

3.3
6-11tief

28 22(
)

3.250.02 120.02

56 = geschlossen
64 = geöffnet

5H7-1,3tief

M3-6tief

44
24

22

15

21
.5

37 38

6-19tief

3.2

Luftanschluss
M5 öffnen

Luftanschluss
M5 schließen

Zentrierhülse NS-ZH7

Zentrierhülse NS-ZH5

350.02

22


0.
02

3H7-5tief

Luftanschluss schließen
alternativ

Luftanschluss öffnen
alternativ

7H7-1,7tief

240.02

21
.5


0.
02

3H7-4tief

6.5

9


0.
02

60.02

12

6

5H7-1,3tief
M3-6tief

Parallelgreifer pneumatisch 

Bestellnummer HG-G01 HG-G02 HG-G03

Betriebsdruck [bar] 5-10 5-10 5-10

Greiferkraft beim Schließen [N] 80 130 235

Schließzeit/Öffnungszeit [s] 0,015 0,015 0,015

Hub pro Backe [mm] 4 6 8

Wiederholgenauigkeit ±[mm] 0,025 0,025 0,025

Luftverbrauch pro Zyklus [cm³] 5 11 27

Gewicht [g] 155 353 567

HG-G02-XX

HG-G03-XX

HG-G01-XX

Technische Änderungen vorbehalten.

-01 = offen  
-02 = geschlossen



35( )

3.3
6-11tief

28 22(
)

3.250.02 120.02

56 = geschlossen
64 = geöffnet

5H7-1,3tief

M3-6tief

44
24

22

15

21
.5

37 38

6-19tief

3.2

Luftanschluss
M5 öffnen

Luftanschluss
M5 schließen

Zentrierhülse NS-ZH7

Zentrierhülse NS-ZH5

350.02

22


0.
02

3H7-5tief

Luftanschluss schließen
alternativ

Luftanschluss öffnen
alternativ

7H7-1,7tief

240.02

21
.5


0.
02

3H7-4tief

6.5

9


0.
02

60.02

12

6

5H7-1,3tief
M3-6tief
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Parallelgreifer pneumatisch – Typ: HG-G01

35( )

3.3
6-11tief

28 22(
)

3.250.02 120.02

56 = geschlossen
64 = geöffnet

5H7-1,3tief

M3-6tief

44
24

22

15

21
.5

37 38

6-19tief

3.2

Luftanschluss
M5 öffnen

Luftanschluss
M5 schließen

Zentrierhülse NS-ZH7

Zentrierhülse NS-ZH5

350.02

22


0.
02

3H7-5tief

Luftanschluss schließen
alternativ

Luftanschluss öffnen
alternativ

7H7-1,7tief

240.02

21
.5


0.
02

3H7-4tief

6.5

9


0.
02

60.02

12

6

5H7-1,3tief
M3-6tief

Technische Änderungen vorbehalten.

Zubehör:

Näherungsschalter:	 NS-NS-8M-U-E-0,3-M8D 
Greiferbacken:        	 G01-GB 

Zentrierhülsen NS-ZH-5  
und NS-ZH-7 im Beipack
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44
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15
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37 38
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Luftanschluss
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Luftanschluss
M5 schließen

Zentrierhülse NS-ZH7

Zentrierhülse NS-ZH5

350.02

22
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Luftanschluss schließen
alternativ

Luftanschluss öffnen
alternativ
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3H7-4tief

6.5

9


0.
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5H7-1,3tief
M3-6tief

01 = offen  
02 = geschlossen
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4.2 8-15tief
27(
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36

4.750.02 130.02 64 = geschlossen
76 = geöffnet

7Ht-1,7tief

M4-6,5tief

52

3120
33

35
.5

(
)

56 57

Zentrierhülse 
NS-ZH9

8-24tief

4.2

Luftanschluss
M5 schließen

Luftanschluss
M5 öffnen

Zentrierhülse NS-ZB7

27
- 00.

02
+

420.02

4H7-6tief

Lüftanschluss öffnen
alternativ

Luftanschluss schließen
alternativ

9H7-2,1tief

200.02

35
.5


0.
02

4H7-4,5tief

11
.5


0.
02

60.02

9

10

17

5H7-1,6tief

M3-6tief
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4.2 8-15tief

27(
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4.750.02 130.02 64 = geschlossen
76 = geöffnet

7Ht-1,7tief

M4-6,5tief
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3120
33

35
.5

(
)

56 57

Zentrierhülse 
NS-ZH9

8-24tief

4.2

Luftanschluss
M5 schließen

Luftanschluss
M5 öffnen

Zentrierhülse NS-ZB7

27
- 00.

02
+

420.02

4H7-6tief

Lüftanschluss öffnen
alternativ

Luftanschluss schließen
alternativ

9H7-2,1tief
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M3-6tief
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76 = geöffnet
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33

35
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56 57

Zentrierhülse 
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Luftanschluss
M5 öffnen

Zentrierhülse NS-ZB7
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alternativ

Luftanschluss schließen
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200.02

35
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
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11
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0.
02
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9

10
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5H7-1,6tief

M3-6tief

Parallelgreifer pneumatisch – Typ: HG-G02

Zubehör:

Näherungsschalter:	 NS-NS-8M-U-E-0,3-M8D 
Greiferbacken:        	 G02-GB 

Zentrierhülsen NS-ZH-7  
und NS-ZH-9 im Beipack

01 = offen  
02 = geschlossen

Technische Änderungen vorbehalten.



52( )

32(
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8-19tief4.2
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96 = geöffnet
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M5-8,5tief
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66 67
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9.2-16tief

5.3

Zentrierhülse NS-ZH9

Zentrierhülse NS-ZB9

Luftanschluss
M5 schließen

Luftanschluss
M5 öffnen

52 - 0
0.02+

32


0.
02

9H7-2,1tief

4H7-6tief

Luftanschluss schließen
alternativ

Luftanschluss öffnen
alternativ

38


0.
02

40 - 0
0.02+

4H7-4,5tief
7H7-1,6 tief

12
22

13
.5


0.
02

130.02

11

7H7-1,6 tief 5
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Parallelgreifer pneumatisch – Typ: HG-G03

Technische Änderungen vorbehalten.

01 = offen  
02 = geschlossen

Zubehör:

Näherungsschalter:	 NS-NS-8M-U-E-0,3-M8D 
Greiferbacken:        	 G03-GB 

Zentrierhülsen NS-ZH-7, NS-ZH-9 und MxNS-ZH9



Servodrehgreifer 
SG03-360-ZB01

Servodrehgreifer
SG03-360-ZB01

www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2013

technische Änderungen vorbehalten
technical subject to alteration

Betriebsdruck
operating presure 2 - 10bar

Drehmomont
max. torque 5Nm

Schwenkwinkel
swivel angel 360°

Drehzahl
spinning 2  1/min

Gewicht
weight 3.2 kg

Betriebsdruck
operating presure 2 - 10bar

Betriebsdruck
operating presure 2 - 10bar

53

21
2

6

19
9

6

45

6.6

45

26,006.5

5H7

6.
7

84
.7

39
0

93

10

18

Greifer
gripper  

Greiferkraft beim Schließen [N]
Gripping force in closing 135

Schließzeit/Öffnungszeit [s]
Closing time/opening time 0,015

Hub pro Backe [mm]
Storke per jaw 4

Wiederholgenauigkeit ±[mm]
Repeatability 0,025

Luftverbrauch pro Zyklus [cm³]
Air consumtion per cycle 27

Gewicht [g]
Weight 240

60

Zubehör:
Näherungsschalter SMAT-8M-U-E-0,3-M8D
 
Zentrierhülsen ZBH5 im Beipack

Zubehör:

Näherungsschalter NS-NS-8M-U-E-0,3-M8D

Zentrierhülsen NS-ZH-5 im Beipack

Greifer

Greiferkraft beim Schließen [N] 135

Schließzeit/Öffnungszeit [s] 0,015

Hub pro Backe [mm] 4

Wiederholgenauigkeit ±[mm] 0,025

Luftverbrauch pro Zyklus [cm³] 27

Gewicht [g] 240

Betriebsdruck 2 – 10 bar

Drehmoment 4 Nm

Schwenkwinkel 360°

Drehzahl max. 648 1/min

Gewicht 4,2 kg

Betriebsdruck 2 – 10 bar

Technische Änderungen vorbehalten.

Servodrehgreifer
SG03-360-ZB01

www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2013

technische Änderungen vorbehalten
technical subject to alteration

Betriebsdruck
operating presure 2 - 10bar

Drehmomont
max. torque 5Nm

Schwenkwinkel
swivel angel 360°

Drehzahl
spinning 2  1/min

Gewicht
weight 3.2 kg

Betriebsdruck
operating presure 2 - 10bar

Betriebsdruck
operating presure 2 - 10bar

53

21
2

6

19
9

6
45

6.6

45

26,006.5

5H7

6.
7

84
.7

39
0

93

10

18

Greifer
gripper  

Greiferkraft beim Schließen [N]
Gripping force in closing 135

Schließzeit/Öffnungszeit [s]
Closing time/opening time 0,015

Hub pro Backe [mm]
Storke per jaw 4

Wiederholgenauigkeit ±[mm]
Repeatability 0,025

Luftverbrauch pro Zyklus [cm³]
Air consumtion per cycle 27

Gewicht [g]
Weight 240

60

Zubehör:
Näherungsschalter SMAT-8M-U-E-0,3-M8D
 
Zentrierhülsen ZBH5 im Beipack



Doppelständerplatte DSTP
Ausführungen für:
HG
HGL
HGLV
HGLE
ohne HG- Bohrungen

Ständersäule (Rohr)
ø45 x 4
SA-Länge (L)

Doppelständer-Fuß
DSTF

Rohrklemmung
NS-KEø18-M8

Variable Verstiftung
NS-100-ZB01

Rohrklemmung
NS-KEø18-M8

M8 x 35 (2x)
Scheibe DIN6340-8-4 (2x)

42|43
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Zubehör 
Ständermodule - DSTM3 für Handlingsysteme  
und sonstige Anwendungen

Technische Änderungen vorbehalten.

Doppelständerplatte DSTP 
Ausführung für: 
HG 
HGL 
HGLV 
HGLE 
ohne HG-Bohrungen

Rohrklemmung 
NS-KE Ø16-M8

Ständersäule (Rohr) 
Ø45 x 4 
SA-Länge (L)

Doppelständer-Fuß 
DSTF

Rohrklemmung 
NS-KEØ16-M8

M8 x 35 (2x) 
Scheibe DIN6340-8-4 (2x)

Variable Verstiftung 
NS-100-ZB01



Einzelständerplatte ESTP

Ständersäule (Rohr)
ø45 x 4
SA-Länge (L)

Einzelständer-Fuß
ESTF

Rohrklemmung
NS-KEø18-M8

Rohrklemmung
NS-KEø18-M8

Variable Verstiftung
NS-100-ZB01

M8 x 35 (2x)
Scheibe DIN6340-8-4 (2x)

Zubehör 
Ständermodule - ESTM für sonstige Anwendungen

ESTM3 	 Einzelständer-Modul, Säule 300 mm mit ESTP-OB u. Stellklötzen

ESTM4 	 Einzelständer-Modul, Säule 400 mm mit ESTP-OB u. Stellklötzen

ESTM5 	 Einzelständer-Modul, Säule 550 mm mit ESTP-OB u. Stellklötzen

Technische Änderungen vorbehalten.

Einzelständerplatte ESTP

Rohrklemmung 
NS-KE Ø16-M8

Einzelständer-Fuß 
ESTF

Ständersäule (Rohr) 
Ø45 x 4 
SA-Länge (L)

Rohrklemmung 
NS-KE Ø16-M8

M8 x 35 (2x) 
Scheibe DIN6340-8-4 (2x)

Variable Verstiftung 
NS-100-ZB01
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Zubehör 
Doppelständerplatten

Technische Änderungen vorbehalten.
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9H7/unten - 2.3 tief

40

Typ DSTP-OB3 DSTP-OB9

Mass A 133 mm 193 mm

14
0

75


0.
02

38

A

71

21

45H7

10

380.02

70
15

=
=

9

2
5H7/unten - 10 tief

210.02

48


0.
02

48


0.
02

18

6.6
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6.6
9H7/unten - 2.3 tief
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DSTP-MB3-HG	
DSTP-MB9-HG 
DSTP-MB3-HG-LI	
DSTP-MB9-HG-RE

DSTP-MB3-HGL	
DSTP-MB9-HGL

Ausführung in LI (Links, RE (Rechts)
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M8 x 35
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variable Verstiftung 
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45H7


12
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15

40

Zubehör 
Doppelständer-Fuß - DSTF

Einzelständer-Fuß - ESTF

Technische Änderungen vorbehalten.
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Technische Änderungen vorbehalten.

Zubehör 
Einzelständer-Platte ESTP-OB3

Zubehör 
Säule

L= 300 mm L= 400 mm L= 550 mm L= 100-1000 mm

Bestellnummer SA 3 SA 4 SA 5 SA X



4.  Konstruktionsteile



Variable Verstiftung
NS100-ZB01

Scheibe DIN 6340-8-4
Zyl.schraube EN ISO 4762-M8x40-8.8

8M

11Ø

Aufbauplatte

Höhenjustierplatte
Verstellung Richtung Z

Konsolenplatte

12Ø H7/h6

4

6

6
M

12

18

Zyl.schraube EN ISO 4762-M6x35-8.8

Scheibe DIN 6340-6,4

Distanzblech 4,5mm
t=1 ... 4,5 
in 0,1mm AbstufungenFixierstück

130.01

R
z 

25

Rz 25

25

4.
5

20

20

27
.5

technische Änderungen vorbehalten
technical subject to alteration
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Konstruktionsbeispiel

X±0,02

Y
±0

,0
2

Verstiftungsbohrung 2
ø12H7

Distzanzblech für
Seitenverstellung
1 bis 4,5mm
0,1mm Abstufung
Verstellung Richtung X/Y

Verstiftungsbohrung 3
ø12H7

Verstiftungsbohrung 1
ø12H7

Richtung X

Richtung Y

Richtung Z

Verpackungseinheit:
NS-100-ZB01
3 Stück

Variable Verstiftung
NS100-ZB01

Scheibe DIN 6340-8-4
Zyl.schraube EN ISO 4762-M8x40-8.8

8M

11Ø

Aufbauplatte

Höhenjustierplatte
Verstellung Richtung Z

Konsolenplatte

12Ø H7/h6

4

6

6
M

12

18

Zyl.schraube EN ISO 4762-M6x35-8.8

Scheibe DIN 6340-6,4

Distanzblech 4,5mm
t=1 ... 4,5 
in 0,1mm AbstufungenFixierstück

130.01
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Konstruktionsbeispiel

X±0,02

Y
±0

,0
2

Verstiftungsbohrung 2
ø12H7

Distzanzblech für
Seitenverstellung
1 bis 4,5mm
0,1mm Abstufung
Verstellung Richtung X/Y

Verstiftungsbohrung 3
ø12H7

Verstiftungsbohrung 1
ø12H7

Richtung X

Richtung Y

Richtung Z

Verpackungseinheit:
NS-100-ZB01
3 Stück
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Variable Verstiftung 
NS-100-ZB01

Konstruktion

Technische Änderungen vorbehalten.
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26Ø  h6/H7

30M x1,5

6
2.

5

70

40

5

Scheibe DIN 6340-8,4

Zyl.schraube EN ISO 4762-M8x30-8.8

Fixierplatte

Nutmutter DIN 70852-M30x1,5-St

Stellhülse M30x1,5

Scheibe DIN 6340-13

Zyl.schraube EN ISO 4762-M12x100-8.8

Stellhülse

Konstruktion
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technische Änderungen vorbehalten
technical subject to alteration

Konstruktion

Zyl.schraube EN ISO 4762-M8x30-8.8

Scheibe DIN 6340-8,4

Zyl.schraube EN ISO 4762-M12x100-8.8

Scheibe DIN 6340-13

Nutmutter DIN 70852-M30x1,5-St

Fixierplatte

Stellhülse M30x1,5 
NS-100-SH1

Technische Änderungen vorbehalten.

Stellhülse
NS-100-SH1



Klauenkupplung
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www.stepp-fabrikautomation.de
© stepp 03.2013

technische Änderungen vorbehalten
technical subject to alteration

SW

D
2

L1

L2

L3

D
3

D
4

L4

DIN439-XX-8-Ni

D
2

50|51

fabrikautomation

Klauenkupplung
NS-100-XX

Technische Änderungen vorbehalten.

Typ D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 L4 Gewicht

NS100-6 M6 M6 25 15 40 20 7 19 53g

NS100-8 M8 M8 30 18 49 25 8 20 100g

NS100-10 M10x1,25 M10 33 22 70 30 10 35 160g

NS100-12 M12x1,25 M12 38 24 76 40 14 35 256g

NS100-16 M16x1,25 M16 45 30 90 45 17 40 415g

Werkstoff: 1.2361 nitriert, nht 0,3 vernickelt
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Bolzenkupplung Typ 1 Bolzenkupplung Typ 2
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Bolzenkupplung
NS-100-BK

Technische Änderungen vorbehalten.

Typ D1 D2 D3 L1 L2 SW Gewicht

NS100-BK-6 M6 10 15 16 8,4 13 6g

NS100-BK-8 M8 12 17 18 10,4 15 9g

NS100-BK-10 M10x1,25 17 22 20 12,4 19 34g

NS100-BK-12 M12x1,25 18 24 20 12,4 19 35g

Werkstoff: 1.2210 geh. und vernickelt

Bolzenkupplungen Typ1, Typ2

Typ D4 D5 B1 B2 H1 H2 H3 H4 Gewicht

NS100-KP-6 6,6 10,4 18 28 11 18 13 8 40g

NS100-KP-8 6,6 12,4 21 30 12 20 15 10 54g

NS100-KP-10 6,6 17,4 24 36 15 24 17 10 392g

NS100-KP-12 6,6 18,4 26 38 15 24 17 12 101g

Werkstoff: 1.1730 geh. und vernickelt

Kupplungsplatte
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Schmiernippel

Betriebsdruck
operating presure 2 - 10bar

Zylinder
cylinder Ø40

Gegenkraft
counterforce 25 kN

Wiederholungsgenauigkeit
repetive accuracy +/- 0,01

Lastwechsel
load strokes 40 Mio./2 Jahre, 2 year

Druckluftanschluss
air connection G1/8"

Kolbenkraft
piston force 754N / 686N

Hubkraft
max. ef. force up 500N

Luftverbrauch
air consumation 0,3 l 

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von 6bar und Stepp Standard Testbedingungen.
The technical data refer to a normal pressureof 6bar under stepp standard test conditions..

technische Änderungen vorbehalten
technical subject to alteration
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Keiltrieb NS-100-ZB22

Im Lieferumfang inbegriffen: 
2 Initiatroren
2 Zentrierhülsen 11x5 
Included in the delivery:
2 Initiator
2 Centering bushing 11x5

B = Hub / stroke
B = 17,5

75

10
35

Gegenkraft 
F max. 25kN

Technische Änderungen vorbehalten.

Keiltrieb 
NS-100-KS18

Im Lieferumfang inbegriffen:

2 Initiatoren NS-NS-5302

2 Zentrierhülsen 1NS-ZH12

Betriebsdruck 2 – 10 bar

Druckluftanschluss G1/8“

Zylinder Ø40

Kolbenkraft 754N / 686N

Gegenkraft 25 kN

Hubkraft 500N

Wiederholungsgenauigkeit +/- 0,01

Luftverbrauch 0,3 l

Lastwechsel 40 Mio./2 Jahre

Hub (B) = 17,5

Die technischen Daten beziehen sich auf einen Nenndruck von  
6 bar und stepp Standard Testbedingungen.
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Technische Änderungen vorbehalten.

Sprühöler 
NS-003-ZBXXX

Nadel ø 0,5 mm h (mm) S (mm) V (mm3) 005

0,5 0,5 0,157

2 1 0,314

5 3 0,942

10 5 1,57

Nadel ø 1 mm 010

0,5 1 0,314

2 2 0,628

5 4 1,256

10 8 2,512

Nadel ø 1,5 mm 015

0,5 3 0,942

2 6 1,884

5 10 3,14

10 12 3,768

Zubehör: Druckspeicher, 2l, NS-003-ZB000

Sprüh-Impulszeit: 0,5s

Druckspeicher
NS-003-ZB000

Druckminderer
G1/4"

P=5bar

G1/4"

M5

M5

Spruehoeler NS-003-ZBXXX

11
9.

5

20
.5

25
12

.5
10

30Ø

37

6 8

5.5
10 - 5.3 tief

Volumeneinstellung

M5, p = 5bar Nadel-Oeffner

M5, P = 5bar, Zerstaeuber

G1/4", Spruehmedium

h, min 0,5mm

ØS der Spruehflaeche

R32.5

2544

4.7
8.1 - 5 tief

www.stepp-fabrikautomation.de
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technische Änderungen vorbehalten
technical subject to alteration

ØS der Sprühfläche

G1/4“, Sprühmedium

M5, p = 5bar Nadel-Öffner

M5, P = 5bar, Zerstäuber



stepp Fabrikautomation und  
Steuerungsbau GmbH & Co. KG

Industriestraße 2 
32689 Kalletal-Erder

Telefon: 0 57 33 . 87 86 0 
Telefax: 0 57 33 . 87 86 60

Mail: info@stepp-fabrikautomation.de 
www.stepp-fabrikautomation.de
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